VYROBA

Uméni dobre a efektivné pdjet musi dopl-
nit i spravna péce o pajeci hrot. Tuto péci
jsem shrnul do 10 zdkladnich pravidel,
ktera musi znat kazdy operator.

1. Teplota

Nastavend teplota na hrotu pdjedla ma
zésadni vliv na jeho Zivotnost. Proto je
tieba nastavit teplotu na hrotu pdjedla tak
nizkou, jak je to mozné. Neznamena to
samoziejmé slepé se fidit doporuc¢enim
vychazejicim z teorie (360-380 °C), kte-
ré plati pro standardni pdjeny spoj a pa-
jedlo s dobrou obnovou tepla, ale pro da-
ny pripad pajeného spoje, pajeci stanice,
hrotu a slitiny volit teplotu takovou, pfi
které dojde k zapdjeni ve standardnim Ca-
se (max. 4 s). Dobré je také védét, jestli
teplota nastavena na pdjedle, je skutecné
na hrotu. K tomu se pouZivaji jednotce-
lové teploméry, jako je napt. HAKKO
FG-100 ¢i FG-101. Mnohem d¢innéjsi
nez zvysovani teploty se pfi problémech
s pajenim bezolovnatych spoji osvédéu-
je vhodny vybeér tvaru hrotu ¢i pridavné
tavidlo, nejlépe gelové. Prvni pravidlo
zni: NezvySovat teplotu bezdivodné!

Obr. 1 Meérice teploty
hrotu HAKKO FG-100, FG-101

2. Nova pajka

Hrot pdjedla je tepelné namahan a vysta-
ven oxidaci, i kdyZ je pajedlo uloZené ve
stojanku. Proto se doporucuje vzdy, kdyz
je pajeci operace kompletni, hrot ocistit,
aplikovat novou pdjku na hrot a teprve
poté ulozit pajedlo do stojanku. P4jka tak
ochrdn{ hrot proti oxidaci vzdu§nym kys-

likem. Toto se velmi jednoduSe doporudi,
ale hiife prosazuje na provozu, kde plati
tvrdé Casové normy ¢i zdsady ,,odjakZiva
jsme to délali takto. Proto doporucuje-
me zdsadu: Aplikovat novou pajku na
hrot, pokud vim, Ze nejblizSich 5 minut
nebudu pajet!

Opét plati, Ze hrot pajedla je tepelné na-
méhan a vystaven oxidaci, i kdyZ je pa-
jedlo uloZené ve stojanku. Mélo by se
stat samozfejmosti vypnuti pajedla pfi
odchodu z pracovisté i preruseni pajeni.
I z hlediska bezpe¢nosti prace je dilezi-
té nenechdvat tepelné spotiebice zapnu-
té bez dozoru. Néktera pajedla maji jako
vétsina pdjecich stanic HAKKO v sobé
zabudovanou funkci automatického vy-
pnuti ¢i poklesu teploty na hrotu po urce-
ném Case bez pdjeni. Standardem by mé-
lo byt: Vypnout pajedlo, pokud vim, Ze
nejblizsich 15 minut nebudu pajet!

4. Cisténi pajecich hrotil

Pro bézné Cistén{ hrotl pdjedel by mély
byt pouzivany vyhradné prostredky k to-
mu uréené. Existuji dva systémy CiSté-
ni. Prvni jsou vodou napusténé houbicky
bud ve formé samostatné houbicky, do
které se otird hrot, nebo jako dva proti-
bézné vélecky v jednoticelovém strojku.
U téchto houbicek se nesmi zapomenout
na to, Ze houbicka by neméla byt sucha
ani potopend ve vode. Je dobré pouZit pro
ovlhéeni destilovanou ¢i demineralizova-
nou vodu misto vodovodni, v které jsou
mineraly a dals{ latky urychlujici korozi.
Zasadni chybou je pouZiti houbicek urce-
nych napf. na CiSténi nadobi. Tyto jsou
obohaceny latkami, které ptisobi na roz-
pousténi necistot, tukd a pfipdlenin. Tyto
latky pak agresivné pisobi na hrot. Dru-
hym systémem je dritkovy Cisti¢ hrott
(HAKKO 599), coz jsou v podstaté mo-
sazné Spony napusténé tavidlem. Vyhoda

tohoto systému oproti predchozimu spo-
¢ivd v tom, Ze je méné korozné agresivni
vuci hrotu nez vodou napusténa houbicka
a pii ¢isténi nedochdzi k takovému snize-
ni teploty na hrotu. TakZe zkuSeny opera-
pajedlo prakticky okamZité na nastavené
teploté a mize pajet bez jakéhokoli zpo-
maleni. Mélo by byt samozfejmosti: Na
¢isténi hrotd pajedel pouzivejte pro-
stredky urcené vyhradné pro ¢isténi
hroti a po ocisténi naneste novou paj-
ku na hrot!

Obr. 2 Cisténi hrotu
pomoct houbicky a drdtkii
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9. Odstranéni oxidu,

Jestlize hrot ztraci smacitelnost pajkou
a objevuji se na ném zcernald mista,
nastal ¢as na odstranéni oxidd a obno-
vu poruseni pokoveni pajkou. Postup je
jednoduchy. Hrot ocistéte houbickou &i
dratkovym cistiCem, ndsledné ponoite
do pasty obnovujici vrstvu pajky (napf.
HAKKO FS-100) a aplikujte novou pdj-
ku. Obnova pokoveni pajkou neni abso-
lutni, obnoveni lze provést pokud je na
hrotu alespon néjaka vrstva Zeleza. Ope-
raci lze nékolikrat opakovat. Kdyz ani
po dvou ¢i tfech opakovanich neni hrot
dokonale pokoven, pouZijte na ociSté-
ni jemné protibéZné mosazné kartice



(HAKKO FT-700) nebo mosazny kar-
tac (je soucasti FT-700) a poté hrot opét
pokovte v pasté a aplikujte na néj novou
pajku. Nezapominejte: V¢as odstranit
oxidy a obnovit pokoveni pajkou na
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pracovni ¢asti hrotu!

Obr. 3 Cisti¢
pdjecich hrotit FT-700
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Nejcitlivéjsi a z pohledu Zivotnosti hro-
tu nejdulezitéjsi vrstvou je poZelezeni
mé&déného jadra. To miize byt naruseno
nejen korozi, ale i mechanicky. Pajedlo
by se tedy nemélo pouZivat pro ¢innos-
ti, jako je Sroubovani, mechanické posu-
novani soucastek ¢i zatlacovani vyvo-
dd soucdstek do desky plosného spoje.
Také predstava, Ze siln¢jSim tlakem na
hrot a mechanickym posunovanim hrotu
v pajeném spoji se zlepsi prenos tepla do
pajeného spoje, je mylna. Mélo by platit:
Pajedlo neni Sroubovak, dlatko nebo
pinzeta!

1. Uybér pajeci slitiny

Olovo v péjeci slitin€ G¢inné brzdilo ko-
rozni agresivitu cinu. V bezolovnatych

slitindch tomu tak jiz neni a korozn{ agre-
sivita bezolovnatych slitin je obecné vys-
§i. Nejhufe je na tom slitina Sn/Cu, kterda
je oblibena pro svoji nizkou cenu. Dobre
se jevi i slitiny s prisadou Vizmutu. Pfi
vybéru pdjeci slitiny nezapominejte na
to, Ze: Nejlevnéjsi slitina je korozné
nejagresivnéjsi vaci hrotu!

8. Tavidlo v paijce

I tavidlo pouzité v pdjce ma vliv na Zi-
votnost hrotu. Je dobré védét, jaké ta-
vidlo a kolik tavidla je v pdjce, kterou
pouzivam. Je jasné, Ze v pajkach malych
prumért je méné tavidla. Tavidlo pak ne-
muze dostate¢né G¢inné chranit hrot vi-
¢i oxidaci vzdu$nym kyslikem. Stejné je
to u trubickovych péjek s nizkym obsa-
hem tavidla. Naopak agresivnéjsi tavidla
napadaji hrot sama o sobé. Nejefektiv-
néj$im zpusobem vyuZiti tavidla z tru-
bickové pdjky, jak pro pdjeny spoj, tak
pro Zivotnost hrotu, je nafiznuti pajky do
V-drazky (V-cut) specidlnim nafezdva-
cim strojkem — HAKKO 375. Nase dopo-
rucenti je: Pfi dlouhodobé praci s maly-
mi praméry pajky, pajkami s nizkym
obsahem tavidla ¢i agresivnim tavi-
dlem castéji kontrolujte hrot!

pojlca tavidlo

" drazka

Obr. 4
Narezdvac pdjky HAKKO 375
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9. Wimé
. Iymeéna hrotu

Pii vyméné pdjeciho hrotu je také tieba
byt obezietny viuci jeho pokoveni. Chy-
bou je napf. vytahovani hrotu z pajedla
pomoci klesti. Zakladnim prislusenstvim
kazdého pajedla by mél byt nastroj Ci te-
pelné odolnd podlozka pro bezpecné vy-
jmuti hrotu. Je dobré dodrzet zasadu: Pro
vyménu hrotu pouzivejte k tomu urce-
nou pomicku!

Obr. 5 Vymeéna hrotu
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hrotu a pfechodovych dili

Cistota pfechodovych dil&i péjedla, od
topného ¢lanku do hrotu, ovliviiuje Zi-
votnost hrotu nepfimo. Zoxidované di-
ly zhorSuji prenos tepla do hrotu, a tak
topny ¢lanek musi dodat vice energie do
hrotu, aby ,,dotopil* na nastavenou tep-
lotu. K ¢isténi Ize pouzit jemné brusné
platno ¢i mosazny kartd¢. Naucte své
operétory: Pro vyiménu hrotu pouZivej-
te k tomu urcenou pomiicku!

Zasadnim krokem pro prodlouZeni
Zivotnosti hrotu je ru¢ni pajeni v inert-
ni dusikové atmosfére, kdy je hrot po
celou dobu provozu chranén pred oxi-
daci vzdu$nym kyslikem.
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