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Automatické dispenzery DOTLINER
némecké spole¢nosti Martin GmbH jsou
$pickova kompaktni stolni zafizeni. Re-
Senf a konstrukce téchto zafizeni umoz-
nuje jednoduché a pohodIné davkovani,
fixaci a odstranéni tekutiny. Dispenzni
program automaticky spusti pracovni
tlohu a nastavi objem davky, droven tla-
ku davkovani, vakuum, teplotu trysky
a dalsi parametry. Materidly, od viskéz-
nich tekutin az po husté pasty, mohou byt
zpracovany se stejnou konfiguraci stro-
je. S pouzitim volitelnych tepelnych ¢i
chladicich jednotek miZe byt nastavena
viskozita pasty, ¢imZ dosdhnete nejlep-
Sich vysledkd.

Neustaly vyvoj a zdokonalovani vedou
k Sirokému vybéru dostupnych davko-
vacich trysek a tepelnych &i chladicich
modulti. Kromé toho byly pro pouZziti
v elektronické vyrobé vyvinuty a nasled-
né testovany pdjeci pasty urcené pro co
nejlepsi pouziti v ddvkovacich robotech
DOTLINER.

Automaticky dispenzer je vybaven
technologii ATP (Advanced-Time-Pres-
sure) a pocitacového softwaru EASY
DISPENSE Pro. Inovativni Advanced-
Time-Pressure (ATP) funkce umoziuje
vysokou presnost a reprodukovatelnost,
zejména pri ddvkovani miniaturnich te-
¢ek. Min. velikost tecky je 0,15 mm,
objem kapky 0,0005-5,0 mm?, rozliseni
os 25 pm. Zafizeni je jedinecné pro dav-
kovéni nizkoobjemové vyroby a vyzkum
a vyvoj. Dispenzer je optimalizovany pro
péjeci pasty, tavidlo nebo davkovani le-
pidla. Topné a chladici moduly zajistuji
optimadlni teplotu pro zpracovani ddvko-
vaného média.

DOTLINER stroje pouzivaji osvédce-
nou technologii ATP a jsou nejlépe pfi-
praveny na mikroddvkovaci aplikace.
Pracuji jak s tekutymi materidly, jako
jsou napr. oleje, tak s produkty s vysokou
viskozitou, napf. pastami &i tukem. Siro-
ké spektrum voleb umoZznuje naptiklad
ohffvani dispenznich trysek, chlazeni

kazet nebo méfeni vysky davkovéani po-
moci bezdotykového senzoru. VSechny
moznosti lze vyuzit i konfigurovat pomo-
ci nejnovejsi verze PC softwaru EASY
DISPENZSE Pro.

Zatimco dispenzni hlava je pfi ddvkova-
ni pajeci pasty pohybliva, podkladova

a bezpe¢né. Rlzné nastaveni umoziuje
zpracovani rizného materidlu a presné
fizeni procest. Prostfednictvim funkce
zoomovani u barevné kamery 1ze méfit
polohu podkladové desky.

Drzéky pro rizné velikos-
ti kartus$i umoznuji rychlou
vyménu a snadné zasouvani
a vysouvani kazet. Integro-
vany snima¢ vySky urcu-
je vysku davkovaci hladiny
a nastavuje optimdlni mezeru
davkovani. Kromé toho lze
na davkovaci hlavu pripevnit

Obr. 1 Automaticky dispenzer

deska lezi na stdle stejném misté. Dav-
kovani i vyjimani velkych ploch je velmi
snadné. Dokonce i sestavy s neobvyklym
vnéjSim obrysem naddvkujete snadno

Obr. 2 Multifunkcni dispenzni hlava

vakuovou trysku, topnou ne-
bo chladici jednotku.

Davkovaci trysky

Dispenzni trysky s mechanickym vyme-
zovacem davkuji pomoci velmi nizkého

Obr. 3 Detail velkych i malych tecek

primdrniho tlaku a se stabilni neménnou
mezerou. Jsou upraveny tak, aby doSlo
k ohfevu trysky optimdlnim zpGsobem.



Barevna kamera s funkei automatického
zoomu umoziuje rychlé a reprodukova-
telné méreni sestav. Je také nezbytnym
prislusenstvim pro kontrolu vysledku
davkovani.

Obr. 4

Obr.5 Regulace teploty

Rizenim teploty v zahifvaném prostiedi
se ziskaji spolehlivé vysledky davkovani.

Viskozita pdjeci pasty je silné¢ zdvisla
na jeji teploté. Davkovaci systémy maji
teplotni regulaci zabudovanou do davko-
vacich trysek, coz zarucuje vysoky stu-
pei stability procesu.

Nicméné v mimoradné teplych mis-
tech a/nebo tam, kde napf. slunce (pra-
covnik sedi u okna, kterym sviti slunce)
miZe prechodné zvysit teplotu médii ve
stiikacce (kartusi) nad doporucené limi-
ty pro préaci, nemize byt stabiln{ proces
zarucen bez regulace teploty.

Kartu$e se nasadi do chladici hlavy
a fidici jednotka se stava soucasti stroje
hlavy DOTLINER. Za predpokladu, Ze
okoln{ teplota dosahuje 30 °C, miZe byt
médium ochlazeno na 20 °C.

Tryskové davkovani

Pro tryskové davkovani mohou byt po-
uzity materidly o Sirokém rozsahu visko-
zity. Topné téleso trysky je soucasti
davkovaciho modulu a umoznuje na-
staveni viskozity materidlu, ddvkovani
nejmensich tecek a potlaceni prskajiciho
efektu. Tryskové davkovani pracuje na
elektropneumatickém principu: vyso-
ce presny vzduchovy impuls je apliko-
van na pist tryskového modulu a stfili
do kaloty (membrany), kterd je soucasti
trysky. Mechanicky ndraz tla¢i ven ma-
teridl skrz tryskovy hrot. Malé kapicky
leti vzduchem, dokud nedosahnou cilové
plochy. Ventil pracuje s vysokou frekven-
cf a poskytuje vynikajici ddvkovaci opa-
kovatelnost.
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Tyto tryskové moduly mohou byt pfi-
pojeny i ke stolnim dispenzerim fady
Clever Dispense nebo Profi Dispense.
Pro provoz tryskového davkovani neni
tfeba zadna dalsi elektrickd jednotka. PC
software podporuje ovladani vSech para-
metrd a voleb. Pro systémovou integra-

Obr. 6 Tryskové ddavkovdnit

ci nabizi péknou vlastnost: Komunikace
mezi pocitatem a davkovacim zafize-
nim je moznd pomoci USB nebo TCP/
Vzhledem k tomu, Ze tryskové davkova-
ni se vyuziva hlavné v automatizaci, fir-
ma Martin nabizi podporu CAD a popis
elektrického rozhrani.
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