VYROBA

Opravy SMD horkym vzduchem
s japonskou technikou HAKKO

Japonsky vyrobce pdjeci techniky se svy-
mi zkuSenostmi vice nez pul stolet{ vy-
chazi vstiic svym zdkaznikdm a snaz{ se
i predvidat jejich pozadavky. Novinkou
loniského roku je profesiondlni horko-
vzdu$nd opravarenska stanice HAKKO
FR-811. Sméle se tato stanice muze fadit
mezi $pickova zafizeni urend pro opravy
SMD soucastek. Samoziejmosti je kvalita
vyrobku a jeho spolehlivost, coZ je vlast-
nost velmi cenéna.

Obr. 1
Profesiondlni horkovzdusnd
stanice FR-811

Jednoduchou kombinaci této horko-
vzdusné opravarenské stanice se spod-
nim predehfevem a optickou sadou se
vytvoii kompletni a ekonomicky oprava-
rensky systém SMD, ktery je idedlni pro
soucastky s dolnim uchycenim

ring souddstek a desek plosnych spojt.
Systém integruje PC pomoci USB portu
a HAKKO softwaru, navic je opatien pfi-
davnym USB portem pro flash disk, na
ktery muZete ukladat profily. Samotn4 ka-

Obr. 2 Kompletni horkovzdusny opravdrensky systém

lovéni nastavenych parametr(i. Samoziej-
mosti je antistatické provedeni pro prici

s elektrostaticky citlivymi soucastkami.
Zakladni teplotni profil se skladd z péti
dilt — viz obr. 3. FR-811 mizZe poskyt-
nout 6 zdn, ve kterych je fizena teplota,
¢as a proudén{ vzduchu. Proto miiZe mit
FR-811 teplotni profil s plnou stupnici,
ktera je blizka reflow profilim
vytvarenym reflow
pecemi.

s vynikajicim pomérem ceny a vykonu. VSechny funkce potiebné
pro rework SMD jsou v jednom kompaktnim systému.

pacita interni paméti je aZ na 50 profild.
Stanice nabizi reZim automatického u¢eni
profilovani, pricemz poskytuje plné pro-
gramovani profill s az Sesti etapami. Své
vyuZziti v provozu najde i moZnost zahes-

Propojenim stanice a pocitace pomoci
USB kabelu a specidlniho softwaru do-
davaného jako soucdst baleni se zobrazi
sada tepelnych profilt a skute¢né zmény
teploty v grafu v redlném Case. Zmény te-
pelného profilu a jemné nasta-

veni profild se snadno prove-
de na pocitaci a nasledné je l1ze

poslat do stanice. Nastavené

hodnoty a grafy je moZné ulo-
zit do formatu CSV (obr. 4).

Stanice FR-811 nabizi vy-

soky vykon a velky objem

horkého vzduchu pro rychlé

odstranéni soucastek, a tim
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a spodnim predehfevem. Je

2o umoznuje opravy plosnych
spoju s vysokou tepelnou ka-

vybaven dvojitymi termoc¢lan-
kovymi vstupy pro monito-

Obr. 3 Wtvoreni kompletnich teplotnich profilii
s Sestizonovym horkym vzduchem a spodnim predehievem

pacitou, které vyzaduji vyso-
ky objem vzduchu a vysoky



vykon. Dostate¢né horky proud vzduchu
pro piislusny objem poskytuje také vyso-
ky vykon pro montaz na podklady s vy-
sokou hustotou soucastek.

Nové trysky (obr. 5) zlepsuji efektivi-
tu prace diky jednotnému ohfevu teplym
vzduchem uvnitf trysky, ktery je zpiso-
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Obr.4 Rizent operact
na PC pomoct riiznych nastavent
ben otvory na horni ¢asti trysky (pouze
s BGA tryskami).

Funkce vyzvedavani soucastek pomoci
vakua umoziuje snadné vyjimani soucdas-
tek. To se provede pouze poté, co horky
vzduch roztaje pajené spoje. Tento postup
predchézi odlepovani povrchové vrstvy
zpusobené nadmérnou silou pii odstra-
novani soucastek (obr. 6).

Diky prednastavené funkci vyzvedava-
ni soucdstek je soucdstka automaticky vy-
jmuta ihned poté, co je pajka roztavena.
Ve stejné dobé se objevi indikace vyjmu-
ti. Dokonce, i kdyZ souddstka a pdjené
spoje nejsou vidét kvuli prilozené trysce,
soucastka se bezpecné zvedne diky indi-
katoru (obr. 7).

Opravarska stanice je vybavena funkci
Casovace, ktera slouzi k fizeni Casu pro-
vozu. Zabranuje prehfati souc¢astek a ma-
Ze zlepsit celkovou kvalitu prepracovani.
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Automaticky reZzim

Pro zajisténi bezpecnosti a dsporu ener-
gie v dob¢, kdy je rukojet’ umisténa ve
stojanu, je aktivovdna funkce automa-
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Obr.5 Novy typ trysek
pro zlepSeni teplotnich charakteristik

The indicator

‘ comes up when
a componet is

picked up.

Obr. 7 Indikdtor
vyzvednuti soucdstky

Dalsi uzite¢nou funkei je funkce fetézo-
vého prednastaveni umoznujici vytvore-
ni jednoduchého teplotniho profilu tim,
Ze kombinuje nékolik pfednastavenych
podminek (az 5 kroki). ZvySuje efekti-
vitu prace standardizaci pracovni doby,
zabranuje prehrati soucastek, zlepSuje
opakovatelnost provozu a Cini slozité
opravarské operace jednodussi.
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Obr. 6 Funkce
vakuového vyzveddvdni soucdstek

Preset 1 Preset2  Preset3  Preset4  Preset5

Temperatwre (°C) | 257 | | 300.| | 350 |400| |450.
Time (s) {000 100 || D0 100 |e) 00
Aiflow (level) h. b, h. b 5.
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100 000
“Presets 4 and 5 have been set 10 000",
50 they are skipped.

Obr. 8 Retézové
prednastaventi teplotniho profilu

tického spanku a dochézi k chlazeni.
V piipadé, Ze rukojet’ nebyla odstranéna
z drzéku a je necinnd po dobu 30 minut,
aktivuje se funkce automatického vy-
pnuti.
http://www.abetec.cz/eshop/
product/horkovzdusna-opravarenska-
-stanice-hakko-fr-811/




