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Kobot jako
soucast systému
kontroly

Ing. Martin Abel

Stale vice se mGzZeme setkat s vyvojem a nabidkou vyuzi-
vani tzv. kobotu. Slovo ,kobot“ z anglického vyrazu Cobot —
collaborative robot — spojuje dvé slova, spoluprace a robot.
| v optické kontrole Ize takovy spolupracujici systém vyuzit.

V principu se takovy kobot vyuZzije jako specialni systém
pro optickou kontrolu napf. v atypickych vyrobnich linkach.
Systém pracuje se stejnym softwarem, jako vyrobce pouziva
pro nabidku stolnich inspekénich systému na kontrolu roz-
mérnych a vysokych dill. Nezpochybnitelnou vyhodou je vel-
ké rozsifeni moznosti kontrolovat objekty bez zavislosti na
rozmérech.

Kobot je interoperabilni se SW a umozfuje sbér a sdileni
informaci, které |ze pouzit pro diagnostické ucely, a umozni
analyzu hlavnich pfi¢in zavad.

ProtoZe jsou sestavy DPS slozeny z vice prvkd, a to neje-
nom z prvkt SMD, ale také mechanickych dilG jako naptiklad
konektory, svorky, tlacitka atd., musi se vyrobni firma rozhod-
nout, jak tyto prvky kontrolovat, zohlednit, jaké zafizeni po-
uzit a ekonomicky si tento proces vyhodnotit. B&Zné systémy
AOI nejsou plné schopny takovou kontrolu provést, protoze
tyto automatické optické inspekéni systémy jsou navrzeny pro

Obr. 2 Detail kamery a kontrolovaného dilu
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Obr. 1 Kobot na 3D kontrolu elektronickych sestav

kontrolu SMD a zcela ojedinéle na vyvodové soucastky a me-
chanické dily. Pracovni vySka béznych optickych systémi je
2 az 4 cm, pficemz kamera nebo kamery maji pevné ostfeni.

Na kontrolu kompletnich DPS sestav véetné mechanickych
dilt, konektord, vysokych dild a konformnich lakl je ideal-
ni 3D opticky systém s vyuzitim kobota. Kobot je schop-
ny jednoduse zkontrolovat vyslednou DPS ze vSech stran
i vSech moznych uhla (3D) a zjisténé informace predat k ana-
lyze. Software data vyhodnoti a na displeji zobrazi vysledky
kontroly.

Kamera slouzi ke kontrole mechanickych dilG (napf. roz-
mérnych a vysokych), které jsou na DPS. MiiZzete kontrolo-
vat a hlavné mérit mechanické prvky a dily. Umozni kontrolu
a mérfeni vodorovnych i svislych dila.

Oblast vyuziti kobota s kamerou s kontrolnim softwarem:

— Cteni ¢arového kédu a matice dat

— OCR a OCV funkce

— Specifické funkce kabell pro analyzu kabelaze

— Detekce barev

— Kontrola polarity kondenzator(

— Kontrola pfitomnosti a polarity vyvodovych soucastek

— PFitomnost a plnéni lepidla nebo pryskyfice

— Pog¢itani pinl v konektorech

— Standardni nebo specifické zaostreni

— Spravnost osazeni relé

— Kontrola Sroubt, pfitomnost Sroubu, vyska a Uplnost
zasSroubovani

— Kontrola pokoveni dilt

— Cteni oznadeni na véalcovych dilech

— Kontrola nastaveni DIP prepinacu

— Kontrola Uplnosti pint v konektoru

— Kontrola bandazi, paskovanych svazk( vodi¢d

— Kontrola pfitomnosti a polarity vyvodovych soucastek atd.
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Obr. 3 Nahled softwarového vybaveni 3D kontroly

B Kde je mozné vyuzit systém systémem, ktery se programuje na téméf libovolnou sestavu

optické kontroly prostiednictvim kobotu? desek s plodnymi spoji nebo mechanickymi dily. 3D kontrola

mU0ze byt posledni kontrolou pfed sestavenim finalniho pro-

Tento 3D kontrolni systém ma uplatnéni jak v elektronické duktu. Kontrolou vSech prvk( na desce s ploSnymi spoji pod-

montazi, tak pfi kontrole mechanickych dili a sestav. Ko- statné zvySujeme uroven kontroly, jeji spolehlivost a nezavis-
necné ma vyrobce k dispozici kontrolni systém, ktery posou- lost na lidském ¢initeli.

va stupen kontroly na vyssi stuperi. 3D AQI je univerzalnim www.abetec.cz
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