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® Uvod

Tepelné profilovani je uznavanou nutnosti u montaze elek-
troniky s vysokou vytéznosti. Protoze pozadavky na kvalitu
prikazuji méfeni procesu pretaveni, je dobré pochopit, které
moznosti méfeni a ovéfovani jsou pro specifické okolnosti
nejlepsi. Jednim zfetelem je, zda profilovat produkt (Casto od-
kazovanym jako ,zlata deska“), nebo pec. Informace v tomto
¢lanku dokladaiji, ze profilovani pece mize byt ucinnéjsi a pfi-
nosngjsi pfistup ve srovnani s profilovanim produktu. Disku-
tovany jsou rovnéz parametry pro uspésnou implementaci.

B Pristupy k profilovani

Tepelné profilovani je uznavanou nutnosti u operaci montaze
kvalitni elektroniky. ProtoZze malosériova az stfednésériova
vyroba je u nékolika trznich sektort normou, je pro tyto vy-
robce vyhodné zhodnotit nejucinnéjsi metody profilovani pro
nakladové efektivni vyrobu s vysokou vytéznosti.

Existuji dva pristupy k profilovani:

1. profilovani produktu — nebo ,zlata deska®,
2. profilovani pece.

Obr. 1 Profilovani DPS (produktu)
pomoci termoclankd a profiloméru
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Obr. 2 Profilovani pece pomoci procesni palety

Dulezité je pochopit, kdy profilovani pece mize ucinné na-
hradit profilovani desky, pro¢ by si montazni specialista mél
zvolit tuto moznost a jaké jsou parametry vyzadované pro
uspésnou implementaci.

P¥i profilovani osazené desky (produktu) se na osazovanou
desku umisti nékolik termoclanku, jez maji b&hem pretaveni
zajistit dosazeni cilového tepelného profilu. Tento proces se
opakuje u kazdého nasledného prichodu s cilem zajistit jak
ovéreni, tak dokumentaci, Zze dany proces odpovida specifi-
kaci a je ve shodé s cilovym profilem. Opakované profilovani
desky vSak vede k opotfebovavani produktu (osazené DPS),
coz mUze mit pfipadné za nasledek ztratu produktu a nutnost
vytvofit novou ,zlatou desku®. Navic je tu pfipadna vyména
desky, doba potfebna k pfipojeni termoclanku — at' paskou,
nebo pajkou — béhem vymény produktu. V prostredi velko-
sériové vyroby kazda linka vyzaduje svUj vlastni profil, coz
rovnéz prodluZuje dobu a zvySuje naklady.

B Ovérovani procesu

Mezi ovéfovanim, zda produkt vyhovuje profilu specifického
cile (desky) a ové&fovanim profilu pece existuji rozdily. Uge-
lem profilovani pretavovaci pece je kontrola, zda pec opakuje
predem stanovené specifikace profilu produktu, aniz by bylo
nutno pouzit osazenou desku. Pozadavek na dokumentovani
a oveérovani je zcela zasadni: je tfeba, aby vyrobci osazenych
DPS prokazali, Zze vysledkem za sebou jdoucich profilli je pu-
vodni profil cile (desky).

Zakladni urovné profilovani pece:

1. Jakmile je vytvoren cilovy profil osazené desky pomoci
tradié¢ni metody instalovaného termoclanku a je-li vyvinuta
prislusna receptura pece pro reprodukci cilového profilu,
je mozno profilovat funkénost pece pravidelné v po sobé
jdoucich prichodech pouze pomoci termoclankl na osa-
zené nebo neosazené desce. Jakmile jsou nastaveny hod-
noty receptury pro kazdou jednotlivou zénu a rychlost pasu
u specifické pece, je mozno tento cilovy profil udrzovat,
dokud nedojde bud ke zménam receptury, nebo dokud pec
nezmeéni svoji schopnost prenaset teplo. Okamzité ¢asové
Uspory jsou ziejmé. Opét je tfeba zdliraznit, Ze opakovatel-
nost je mozno zajistit pouze peclivym vytvofenim cilového
profilu ptvodni desky.
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2. Dalsim pfinosem tohoto typu profilovani pece je, Ze po- B Zaveér

skytuje prubézné ovérovani, zda v§echny zény pece, do-

pravniky a konvekéni systémy jsou spravné kalibrovany po Na zakladé dosazenych porovnavacich testl Ize profilova-
celé Sifce a délce pece. Jestlize schopnost pece prenaset ni pece s uspéchem realizovat pomoci tzv. procesni palety.
teplo zpusobi odchylku cilového profilu od specifikace, je Software M.A.P. spole¢nosti ECD dovoluje vytvofit pfislusnou
treba zjistit, zda pec nevyzaduje Cisténi nebo opakovani dokumentaci prokazujici, ze proces byl ve shodé s profilem
kalibrace. | kdyz jsou teploty pece konstantni, avSak urov- pozadovanym vyrobcem pasty nebo plivodnim vyrobcem za-
né zahfivani nebo chlazeni nejsou pfi téchto teplotach do- fizeni. Profilovani pece nabizi moznost zkratit dobu vyroby,
sahovany, konvekéni systémy mohou selhavat v disledku maximalizovat vyuZziti linky, zmen$it odpad produktu a zajistit
hromadéni necistot. Zmény v peci se projevi docela rychle, dokumentaci ovéreni procesu.

takze je mozno se vyhnout vadnym prdchoddm, prostojum

a ztraté klientského produktu. www.teplotni-profilomery.cz
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