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SPEZIALZANGEN | MADE IN GERMANY

1948 von Helmut Schmitz in Solingen
gegriindet, haben wir uns von Beginn
an ausschlieBlich auf die Herstellung
kleiner Zangen fir besondere Anwen-
dungen spezialisiert. Mit Einfihrung
der Elektronik in alle industrielle und
wissenschaftliche Bereiche ergaben
sich fur uns neue Herausforderungen,
um den Bedarf der neuen Technik mit
ihren hohen Anspriichen an prazisen,
funktionellen und dabei kostengiinsti-

gen Werkzeugen zu decken.

In enger Zusammenarbeit mit deut-
schen und internationalen Anwendern
und Distributoren haben wir so eines
der umfangreichsten Sortimente an
Prézisionszangen fir beinahe jeden
Bedarf in der Elektronikindustrie sowie
der Luft- u. Raumfahrttechnik geschaf-
fen. Es wird durch Neuentwicklungen

und Verbesserungen standig optimiert.

Unsere Zangen sind weltweit aner-
kannt als Benchmark fiir hohe Qualitat,
ergonomisches Design, lange Lebens-
dauer und ein hervorragendes Preis-

Leistungs-Verhltnis.

Eine unserer besonderen Starken liegt
in der Vorbereitung und Fertigung von
Hausmarken fir Hersteller und Distri-
butoren mit eigenem Warenzeichen.
Wir produzieren auch Sondermodelle

nach Zeichnung oder Muster.

,Prézision die fasziniert” ist unsere
Devise, nach der wir nunmehr schon
in der dritten Generation der Familie
zusammen mit qualifizierten Mitarbei-
tern und unter Einsatz bester Roh-
materialien sowie modernster Pro-

duktionstechnik leben und arbeiten.

Profitieren Sie von der Erfahrung,
Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit
eines anerkannten deutschen Her-

stellers.




s VON GANZ KLEIN
S BIS RICHTIG GROSS

Wir produzieren unsere Zangen bewusst
in vielen unterschiedlichen Langen,

dem Markt und seinen Anforderungen

angepasst.

Im MaRBstab 1:1 haben wir hier fir Sie
wichtige, géngige Langen zwischen
110 und 190 mm mit PVC-Tauchhille

abgebildet. Die Modelle mit den etwas

starkeren Kunststoff- und Zweikompo-

i

S d. .L.. arMMAT

nenten-Griffen sind um 5 bzw. 10 mm
langer.

Die genauen Abmessungen entneh-

men Sie bitte den Produkttabellen.
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Die hohe Qualitat unserer Zangen ist das Ergebnis unserer langjahrigen Erfahrung, modernster Fertigungstechniken und standiger Weiterentwicklung.

Materialauswahl
Bei der Auswahl der Rohmaterialien
richten wir uns nach den Anforderun-

gen an das jeweilige Modell. Deshalb

legierte Stahle.

Warmgeschmiedete Rohlinge

Die optimale Molekularstruktur unse-
rer im Gesenk warmgeschmiedeten
Rohlinge bildet die Basis fir die

uniibertroffene Festigkeit und Harte

Punktgeschweisste, unverlierbare Federn unserer Zangen.

Modernste Fertigungstechnik

wacht von erfahrenen Mitarbeitern,

fertigen aus diesen Rohlingen eine

iberdurchschnittliche Qualitat, die

Optoelektronisch gesteuerte Hartung
auch im Detail stimmt.

Doppelblattfedern - unverlierbar
PunktgeschweiBt und verschleiBfest
garantieren sie gleichmaRigen Gang

und Kontrolle. Ohne Folgekosten.

Das Durchstecken Griffe im Tauchbad

verarbeiten wir unterschiedliche hoch-

Speziell entwickelte Maschinen, ber-

Hochglanz-stahlpolierte Oberflachen
Die mikrofeine Stahloberfléche ist ein
bewéhrtes, sicheres, umweltfreund-
liches und edles Finish. Es geféhrdet
weder Schaltkreise noch Bauteile durch
Abbléttern von Chrom. Andere Aus-

fihrungen auf Anfrage maglich.

Qualitatsicherung/DIN/1S0

Unser internes, strenges Qualitatsiche-
rungsmanagement einschlieRlich einer
Stuckprifung garantiert die Einhaltung
unserer auf den geltenden DIN/ISO-
Normen basierenden Hausnormen und

damit lhre Zufriedenheit.

Durchgestecktes Gelenk

Unsere Spezialitat. Mit ihr erreichen
wir eine optimale, wartungsfreie
Fihrung der Backen, einen seidenwei-
chen Gang, eine lange Lebensdauer
und vermeiden ein Uberlappen der
Schneiden. Es gibt keine bessere Tech-

nik fir Prazisionszangen.

Eingelegtes Gelenk

Eine Alternative, um Kosten zu sparen,
wenn geringere Anspriche an die
Lebensdauer und Prézision des Gelenks

gestellt werden.
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TECHNISCHE INFORMATIONEN

Schneiden
Anwendungsorientierte, unterschiedli-
che Schneidenformen (Waten), hart-

metall-bestickt oder induktiv gehar-

tet, ermdglichen einen leichten, schar-

fen Schnitt bei maximaler Standzeit.

Griff-Auswahl

EGB-sichere Griffe in 3 Varianten, alle
komfortabel, handsympathisch und
funktionell. Wirtschaftlichkeit, Material,
Form und Anwendung entscheiden bei
der Auswahl.
Iwei-Komponenten-Kunststoffgriff
Breite und rutschhemmende, weiche
Auflagefléche, kombiniert mit stabilem
Korper. Sehr ergonomisch, minimiert
Ermidung beim Arbeiten.
Kunststoffgriff

Breiter und langer, angenehm in der
Handhabung, widerstandsfahig,
strukturierte Oberflache.
PVC-getaucht

Schlank, rutschhemmend, dkonomisch.

Warnhinweis

Unsere Griffe sind elektrisch ableitend,
deshalb nicht isolierend, fir Arbeiten
unter elektrischer Spannung nicht

geeignet.

< r

Ovaler Kopf

—=

Mit Auskehlung

Spitzenschneider,
gerade

|\ =

Winkelschneider

Y=

< r

Spitzer Kopf

= -

Spitzen-, Schragschneider
und Winkelschneider

~ =

Spitzenschragschneider

<«

Schrégschneider

& -

Schragschneider

Schrag-
schneider

=

Vornschneider

I: Vorn-

schneider

= ;

Schneid-Biegezange

il

Spitz- und Rundzange

N

Spitzzange gebogen

Schragschneider

=

Schrégschneider

a;

Vornschneider

= ;

Schneid-Quetschzange

=

Abstandsschneider

S —1

Spitz- und Rundzange

=

Flachzange

EGB/ESD

Die von uns eingesetzten Materialien
entsprechen grundsétzlich allen Anfor-
derungen an den EGB-Schutz fiir Hand-
werkzeuge und sind entsprechend

markiert.

Kopfformen

Als weiteres Ergebnis unserer engen
Zusammenarbeit mit Anwendern in
der ganzen Welt bieten wir eine sehr
groBe Auswahl - fir fast jede Anwen-
dung eine Standardlosung aus unse-

rem Programm.

Langen und MaRangaben

Die von uns angegebenen Langen und
KopfmaRe unterliegen fertigungsbe-
dingt geringen Toleranzen. Form- und
MaRanderungen sind ausdricklich vor-

behalten.

Produktkompass

Durchgestecktes Gelenk

Schneidende Zangen 6-17
Hartmetallschneider 14-15
SMD-Zangen 16-17
Greifende Zangen 18-23
Eingelegtes Gelenk

Schneidende Zangen 2427
Greifende Zangen 28
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SCHNEIDENDE ZANGEN
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Die unterschiedlichen Kopf, Schneiden- und Griffformen unserer Zangen erleichtern die Auswahl fiir eine optimale Anwendung.

Mit Wate

Feine Wate

Ganz ohne Wate

Spezial

Drahtqualititen

Pianodraht
Geharteter Federstahl

2200-2300 N/mm’

Harter Draht
Federdraht, Stahlndgel

1600-1800 N/mm?

Mittelharter Draht
Eisen, Nagel

750-800 N/mm?

Weicher Draht
Kupfer, Aluminium

220-250 N/mm?

N/mm? = Zugfestigkeit.

Schneidenformen
Die unterschiedlichen Schneidenformen
(Waten) bestimmen den beim Schnei-
den entstehenden Druck sowie die
Form der geschnittenen Flache. Je
kleiner und feiner die Wate, desto
gratfreier und glatter wird der Schnitt
und umso empfindlicher werden die
Schneiden.
1., Mit Wate”
mit feinem, ausgepragtem Schneid-
winkel, fir harte und weiche Dréh-
te, universell, robust, langlebig.
2. ,Feine Wate”
mit feinem Schneidwinkel, fir fast
bindigen Schnitt und geringe Uber-
stande. Fir weiche Stahldrahte,
Kupferdrahte, bei einigen Schrag-
und Vornschneidern auch fir harte
Stahldréhte
3. ,Ganz ohne Wate”
ohne Schneidwinkel, fir véllig bin-
digen Schnitt. Reduziert ferner un-
erwinschten Druck auf empfindliche
Bauteile wahrend des Schnittes. Fir
Kupferdréhte.
4. ,Spetialwate”
fir Glasfaser, z.B. Kevlar®.
Die Schnittleistungen variieren je nach
Wate und Modell, genaue Angaben

entnehmen Sie bitte den Tabellen.

Kevlar® ist eine registrierte Marke von DuPont,
Wilmington, USA

Schneidenhérte

Ein wichtiges Qualitatsmerkmal unse-
rer Zangen. Durch unser Prazisions-
Induktiv-Harteverfahren erreichen wir
bis zu 65° HRC und damit Gberdurch-

schnittliche Einsatzzeiten im Gebrauch.

Schneidenqualitat

Die Bearbeitung und Prézision der
Schneiden bestimmt neben Harte und
Material die Qualitat von Schnitt und
Arbeitsleistung. Mit groBem Aufwand
stellen wir sicher, dass die Schneiden
unserer Zangen 100% korrekt verar-
beitet sind. Spezielle Verfahren sorgen
fir glatte, ebene, saubere Flachen, die
den Reibungswiderstand auf ein Mini-
mum reduzieren. Mit groRter Prézision
wird der Schneidenwinkel geschliffen,
und schlieBlich wird jede einzelne
Zange von erfahrenen Prifern sorgfal-
tig mit Prifdraht auf einwandfreie

Funktion getestet. Zange fiir Zange.

Spezialitaten

Zu unseren Spezialitdten gehdren
Hartmetall-bestickte schneidende
Zangen (S. 14-15) sowie SMD-Zangen

(5. 16-17).

PRAZISION DIE FASZINIERT
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Ovaler Kopf. Kleine Ausfiihrung.

3101HS22
3102HS22
3103HS22

3101HS12
3102HS12
3103HS12

3101HS02
3102HS02
3103HS02

Wate hart

mit 03/28
feine

ganz ohne

mit 03/28
feine
ganz ohne

mit 03/28
feine
ganz ohne

mittel

0.8/20
0.8/ 20
0.6 /22

0.8/20
0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.8 /20
0.6 /22

Ovaler Kopf. Mit Drahthalter. Kleine Ausfiihrung.

3111HS22
3112HS22
3113HS22

3111HS12
3112H$12
3113HS12

3111HS02
3112HS02
3113HS02

Wate hart

mit 03/28
feine

ganz ohne

mit 03/28
feine
ganz ohne

mit 03/28
feine
ganz ohne

Spitzer Kopf. Kleine Ausfiihrung.

3121HS22
3122HS22
3123HS22

3121HS12
3122H$12
3123HS12

3121HS02
3122HS02
3123HS02

Wate hart

mit 02/ 34
feine

ganz ohne

mit 02/34
feine
ganz ohne

mit 02/34
feine
ganz ohne

mittel

0.8/20
0.8/ 20
0.6 /22

0.8/20
0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.8/20
0.6 /22

mittel

0.8 /20
0.8/ 20
0.6 /22

0.8/20
0.8 /20
0.6 /22

0.8/20
0.8/20
0.6 /22

Spitzer Kopf. Mit Auskehlung. Kleine Ausfiihrung.

3131HS22
3132HS22
3133HS22

3131HS12
3132H$12
3133HS12

3131HS02
3132HS02
3133HS02

Wate hart
mit

feine

ganz ohne

mit
feine
ganz ohne

mit
feine
ganz ohne

mittel

0.8 /20
0.8/ 20
0.6/ 22

0.8/20
0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.8/20
0.6/ 22

Halbovaler Kopf. Kleine, kraftige Ausfiihrung.

3241HS22
3242HS22
3243HS22

3241HS12
3242HS812
3243HS12

3241HS02
3242HS02
3243HS02

Wate hart

mit 0,4/ 26
feine

ganz ohne

mit 0,4 /26
feine
ganz ohne

mit 0,4 /26
feine
ganz ohne

mittel

1.0 /18
1.0 /18
0.8/20

10/ 18
10/ 18
0.8/20

1.0 /18
1.0 /18
0.8/20

weich

15/15
15 /15
15 /15

15 /15
15/15
15 /15

15 /15
15/15
15 /15

weich

15/ 15
15 /15
15 /15

15 /15
15/15
15 /15

15 /15
15/ 15
15/ 15

weich

15/ 15
15/ 15
1.5 /15

15 /15
15/ 15
15/ 15

15 /15
15/ 15
15/ 15

weich

15/ 15
15/ 15
15/15

15 /15
15/ 15
15/ 15

15 /15
15/15
15 /15

weich

20/ 12
20 /12
20/ 12

20/12
20/ 12
20/ 12

20/ 12
2.0/ 12
2.0/ 12

Gewicht g
55
55
55

50
50
50

45
45
45

Gewicht g
65
65
65

60
60
60

55
55
55

Gewicht g
55
55
55

50
50
50

45
45
45

Gewicht g
53
53
53

48
48
48

43

43
43

Gewicht g

Lange mm/”
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115/ 4.1/2
115/ 4.1)2
115/ 4.1/2

110/ 4.1/4
110 / 4.1/4
110 /4.1/4

Lange mm/”
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115/ 4.1/2
115/ 4.1)2
115/ 4.1/2

110 / 4.1/4
110 / 4.1/4
110 /4.1/4

Lange mm/“
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115/ 4.1/2
115 / 4.1/2
115 /4.1/2

110 / 4.1/4
110 / 4.1/4
110/ 4.1/4

Lange mm/“
120 /4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115/ 4.1/2
115 / 4.1/2
115/ 4.1/2

110 /4.1/4
110 / 4.1/4
110 /4.1/4

Lange mm/“
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115/ 4.1/2
115 / 4.1/2
115 /4.1/2

110 /4.1/4
110 / 4.1/4
110 /4.1/4

a=9mm/.354"
c=6mm/.236"
g=9mm/.354"

a=9mm/.354"
c=6mm/.236"
g=9mm/.354"

a=9mm/.354"
c=6mm/.236"
g=9mm/.354"

a=9mm/.354"
c=6mm/.236"
g=9mm/.354"

2=10.5mm/.413"
¢=7.5mm/.295"
g=9mm/.354"




Ovaler Kopf.

Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
3201HS22  mit 0,4 /26 1.0 /18 15/15 70 125/5 %Ia
3202HS22 feine 1.0 /18 15/15 70 125/5
3203HS22 ganz ohne 0.8 /20 1.5 /15 70 125 /5 [4
C
3201HS12  mit 0,4/26 1.0 /18 1.5 /15 65 120 / 4.3/4 @:I
3202HS12  feine 1.0 /18 1.5/15 65 120 / 4.3/4 3;15""“//“33935
=/.omm/..
3203HS12 ganz ohne 0.8/20 15 /15 65 120/43/a |
3201HS02  mit 0,4 /26 1.0 /18 15/15 60 115 / 4.1/2
3202HS02 feine 1.0 /18 15/15 60 115 / 4.1/2
3203HS02 ganz ohne 0.8/20 15 /15 60  115/4.1)2
Ovaler Kopf. Mit Drahthalter.
Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
3211HS22  mit 0,4/ 26 1.0/ 18 15/15 75 125/5 %Ia
3212H522  feine 1.0 /18 15/15 75 125/5
3213H522 ganz ohne 0.8/20 15 /15 75 125/5 g
C
3211HS12  mit 0,4/26 1.0 /18 15 /15 70 120 / 4.3/4 @:I
3212H812  feine 1.0 /18 1.5/15 70 120 / 4.3/4 a;me//“;;s
c=/.omm/..
3213HS12  ganz ohne 0.8/20 15 /15 70 120/43/4 | T
3211HS02  mit 0,4 /26 1.0 /18 1.5/15 65 115 / 4.1/2
3212HS02 feine 1.0 /18 1.5 /15 65 115 / 4.1/2
3213HS02 ganz ohne 0.8 /20 1.5 /15 65 115 / 4.1/2
Spitzer Kopf.
Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
3221HS22  mit 03/28 1.0/18 1.5 /15 62 125/5 %Ia
3222HS22 feine 1.0 /18 1.5/15 62 125/5
3223HS22 ganz ohne 0.8/20 1.5 /15 62 125/5 g
C
32214512 mit 03/28 1.0 /18 1.5/15 57 120 / 4.3/4 '@:I
3222HS12  feine 1.0 /18 1.5 /15 57 120 / 4.3/4 a;me//“zii
=/7.5mm/..
3223HS12  ganz ohne 0.8 /20 1.5 /15 57 120 / 4.3/4 Gotamm/ 512"
3221HS02  mit 03/28 1.0 /18 1.5/15 52 115 / 4.1/2
3222HS02  feine 1.0 /18 1.5 /15 52 115/ 4.1/2
3223HS02 ganz ohne 0.8/20 1.5/ 15 52 115 / 4.1/2
Spitzer Kopf. Mit Auskehlung.
Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
3231HS22  mit 0.8 /20 15/15 61 125 /5 %[a
3232HS22 feine 0.8 /20 1.5 /15 61 125 /5
3233HS22 ganz ohne 0.6 / 22 1.5 /15 61 125 /5 9
C
3231H$12  mit 0.8 /20 15/15 56 120 / 4.3/4 QI
3232HS12  feine 0.8 /20 1.5/ 15 56 120 / 4.3/4 a;me//“zﬁs
=7.5mm/..
32334512 ganz ohne 0.6 /22 1.5 /15 56 120/43/a |
3231HS02  mit 0.8 /20 1.5 /15 51 115 / 4.1/2
3232HS02 feine 0.8/20 1.5/ 15 51 115 / 4.1/2
3233HS02 ganz ohne 0.6 /22 1.5 /15 51 115 / 4.1/2

Alle Schneidwerte in den Tabellen werden in mm/AWG angegeben. PRAZISION DIE FASZINIERT | 9



Ovaler Kopf. Kraftige Ausfiihrung.

3301HS12
3302HS12
3303HS12

3301HS02
3302Hs02
3303HS02

Wate hart
mit 0.7/ 21
feine

ganz ohne

mit 0.7/ 21
feine
ganz ohne

mittel

15/15
15 /15
13/18

15 /15
15/15
13/18

Ovaler Kopf. Kraftige Ausfiihrung. Mit Drahthalter.

3311HS12
3312HS12
3313HS12

3311HS02
3312HS02
3313HS02

Spitzer Kopf. Kraftige Ausfiihrung.

3321HS12
3322H$12
3323HS12

3321HS02
3322HS02
3323HS02

Spitzer Kopf. Kraftige Ausfiihrung. Mit Auskehlung.

3331HS12
3332H$12
3333HS12

3331HS02
3332HS02
3333HS02

Wate hart
mit 0.7/ 21
feine

ganz ohne

mit 07/ 2
feine
ganz ohne

Wate hart

mit 0.5/ 24
feine

ganz ohne

mit 05/ 24
feine
ganz ohne

Wate hart
mit

feine

ganz ohne

mit
feine
ganz ohne

mittel

15/ 15
15 /15
13/18

15 /15
15/15
13/18

mittel

15/ 15
15 /15
13/18

15 /15
15/15
13 /18

mittel

15/ 15
15/ 15
13/18

15 /15
15/15
13 /18

weich

20/ 12
20/12
20/ 12

20/ 12
20/ 12
2.0/ 12

weich

20/ 12
20/12
20/ 12

20/ 12
20/ 12
2.0/ 12

weich

20/12
20/12
20/ 12

2.0/ 12
2.0/ 12
2.0/ 12

weich

20/12
20/ 12
20/ 12

2.0/ 12
20 /12
20/ 12

Gewicht g
105
105
105

100
100
100

Gewicht g
110
110
110

105
105
105

Gewicht g
105
105
105

100
100
100

Gewicht g
104
104
104

99
99
99

Lange mm/”
135 /5.3/8
135 /5.3/8
135 /5.3/8

130 /5.1/8
130 /5.1/8
130 /5.1/8

Lange mm/”
135 /5.3/8
135 /5.3/8
135 /5.3/8

130 /5.1/8
130 /5.1/8
130 /5.1/8

Lange mm/“
135/ 5.3/8
135/ 5.3/8
135 /5.3/8

130 /5.1/8
130 /5.1/8
130 /5.1/8

Lange mm/*
135/ 5.3/8
135 /5.3/8
135 /5.3/8

130 /5.1/8
130 /5.1/8
130 /5.1/8
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Schlanke Backen.

Wate hart mittel weich Gewicht g
3521HS22  mit 0.8 /20 1.0 /18 64
3522HS22 feine 0.6 /22 0.8 /20 64
3523HS22 ganz ohne 0.6 / 22 64
3521HS12  mit 0.8 /20 1.0 /18 59
3522H512  feine 0.6/ 22 0.8/20 59
3523HS12  ganz ohne 0.6 / 22 59
3521HS02  mit 0.8 /20 1.0 /18 54
3522HS02 feine 0.6 /22 0.8 /20 54
3523HS02 ganz ohne 0.6 / 22 54

Kraftige Ausfiihrung. Kurze Backen.

Wate hart mittel weich Gewicht g
3621HS12  mit 1.0 /18 12 /16 70
3622HS12  feine 0.8 /20 1.0 /18 70
3623HS12  ganz ohne 0.8/20 70
3621HS02  mit 1.0 /18 12 /16 65
3622HS02 feine 0.8 /20 1.0 /18 65
3623HS02 ganz ohne 0.8 /20 65

Kraftige Ausfiihrung. Lange Backen.

Wate hart mittel weich Gewicht g
3624HS12  mit 1.0/18 12/ 16 81
3625HS12  feine 0.8 /20 1.0 /18 81
3626HS12 ganz ohne 0.8 /20 81
3624HS02  mit 1.0 /18 12 /16 76
3625HS02  feine 0.8 /20 1.0 /18 76
3626HS02 ganz ohne 0.8 /20 76

Kraftige Ausfithrung. Sehr lange Backen. Mit Fithrungsstift. Ohne Feder.

Wate hart mittel weich Gewicht g
3644HS02  mit 1.0 /18 12 /16 105
3645HS02  feine 0.8 /20 1.0 /18 105
3646HS02 ganz ohne 0.8 /20 105

Wate hart mittel weich Gewicht g
3511HS22  mit 0.6/22 1.0 /18 12 /16 61
3512HS22 feine 0.4 / 26 1.0 /18 1.2/ 16 61
3513HS22  ganz ohne 0.8 /20 1.0 /18 61
3511HS12  mit 0.6 / 22 1.0 /18 1.2/ 16 56
3512HS12  feine 0.4 /26 1.0 /18 1.2/ 16 56
3513HS12  ganz ohne 0.8 /20 1.0 /18 56
3511HS02  mit 0.6 / 22 1.0 /18 1.2/ 16 51
3512HS02  feine 0.4 /26 1.0 /18 1.2/ 16 51
3513HS02 ganz ohne 0.8 /20 1.0 /18 51

Lange mm/”
130 /5.1/4
130 / 5.1/4
130 /5.1/4

125/5
125/5
125/5

120 / 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

Lange mm/”
130 /5.1/4
130 /5.1/4
130 /5.1/4

125/5
125/5
125/5

Lange mm/“
145 / 5.3/4
145 / 5.3/4
145 /5.3/4

140 / 5.1/2
140 / 5.1/2
140 / 5.1/2

Lange mm/“
165 / 6.1/2
165 / 6.1/2
165 / 6.1/2

Gerader Kopf. Optimal fiir horizontalen und vertikalen Einsatz. Kompakt, stabil, handlich.

Lange mm/“
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115 / 4.1/2
115 / 4.1/2
115 / 4.1/2

110 /4.1/4
110 / 4.1/4
110 /4.1/4

a=11mm/.433"
b=20mm/.788"
c=6.5mm/.256"
g=5mm/.197"

a=12mm/.473"
b=20mm/.788"
c=7.5mm/.295"
g=6mm/.236"

a=12mm/.473"

b=33mm/1.130”
c=7.5mm/.295"
g=6.5mm/.236"

a=14mm/.551"
b=45mm/1.85"
c=8.5mm/.335"
9=10mm/.394"

<
N=

a=10mm/.394"
b=10mm/.394"
¢=6.5mm/.256"
g=12mm/.473"

Alle Schneidwerte in den Tabellen werden in mm/AWG angegeben.

PRAZISION DIE FASZINIERT



3611HS22
3612HS22
3613HS22

3611HS12
3612HS12
3613HS12

3611HS02
3612HS02
3613HS02

3614HS22
3615HS22
3616HS22

3614HS12
3615HS12
3616HS12

3614HS02
3615HS02
3616HS02

3501HS22
3502HS22
3503HS22

3501HS12
3502HS12
3503HS12

3501HS02
3502HS02
3503HS02

3507HS12
3508HS12
3509HS12

3507HS02
3508HS02
3509HS02

3641HS02
3642HS02
3643HS02

Breiter Kopf. Lange Schneiden.

Wate hart
mit 0.6 /22
feine 0.5/24
ganz ohne

mit 0.6 /22
feine 0.5/24
ganz ohne

mit 0.6 /22
feine 0.5/24
ganz ohne

Breiter Kopf. Kurze Schneiden.

Wate hart
mit 06/ 22
feine 0.5/24
ganz ohne

mit 0.6 /22
feine 0.5/24
ganz ohne

mit 0.6 /22
feine 0.5/24
ganz ohne

Schlanke Backen. Kurze Schneide.

Wate hart
mit

feine

ganz ohne

mit
feine
ganz ohne

mit
feine
ganz ohne

Kraftige Ausfithrung. Kurze Schneiden.

Wate hart
mit

feine

ganz ohne

mit
feine
ganz ohne

Wate hart
mit

feine

ganz ohne

mittel

12/16
12/ 16
1.0/ 18

12/16
12/16
1.0 /18

12/16
12/ 16
1.0 /18

mittel

12/ 16
12/ 16
1.0/ 18

12/16
12/ 16
1.0 /18

12/16
12/16
1.0 /18

mittel
0.8 /20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

mittel
1.0/18
0.8/ 20

1.0 /18
0.8/20

Kraftige Ausfithrung. Sehr lange Backen, kurze Schneiden.

mittel
1.0 /18
0.8/ 20

weich Gewicht g
16 /14 77
16/ 14 77
14 /16 77
16 /14 72
16/ 14 72
14 /16 72
16 /14 67
16/ 14 67
14 /16 67
weich Gewicht g
16 /14 75
16/ 14 75
14 /16 75
16 /14 70
16/ 14 70
14 /16 70
16 /14 65
16 /14 65
1.4 /16 65
weich Gewicht g
1.0 /18 63
0.8/ 20 63
0.6/ 22 63
1.0 /18 58
0.8/ 20 58
0.6/ 22 58
1.0 /18 53
0.8/ 20 53
0.6/ 22 53
weich Gewicht g
12/ 16 74
1.0 /18 74
0.8/20 74
12/16 69
1.0 /18 69
0.8/20 69

Ohne Feder.

weich Gewicht g
12 /16 115
1.0 /18 115
0.8/20 115

Lange mm/”
125/5
125/5
125/5

120/ 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115/ 4.1/2
115/ 4.1)2
115 /4.1/2

Lange mm/”
125/5
125/5
125/5

120/ 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115/ 4.1/2
115 / 4.1/2
115 /4.1/2

Lange mm/“
120/5
120/5
120/5

115/ 4.3/4
115 / 4.3/4
115 /4.3/4

110/ 4.1/2
110 / 4.1/2
110 / 4.1/2

Lange mm/*
130 / 5.1/4
130 /5.1/4
130 /5.1/4

125/5
125/5
125/5

Lange mm/“
165 / 6.1/2
165 / 6.1/2
165 / 6.1/2

k

a
N

a=11mm/.433"
b=9mm/.354"

c=7.5mm/.295"
9=18mm/.709"”

e
N=n;

a=11mm/.433"
b=9mm/.354"
c=7.5mm/.295"
g=8mm/.319”

a=10mm/.394"
b=17mm/.679"
c=6.5mm/.256"
9=2.5mm/.098"

a=11mm/.433"
b=17mm/.679"
c=7.5mm/.295"
9=3mm/.118"

a=14mm/.551"
b=45mm/1.77"
c=8.5mm/.335"
g=4mm/.157"




Breiter Kopf. Lange Schneiden.

3601HS22
3602HS22
3603HS22

3601HS12
3602HS12
3603HS12

3601HS02
3602HS02
3603HS02

Besonders kraftiges Modell mit sehr langen Schneiden.

3631HS12
3632HS12
3633HS12

3631HS02
3632HS02
3633HS02

Wate hart

mit 0.7/ 21
feine 0.5/ 24
ganz ohne

mit 0.7/ 21
feine 0.5/24
ganz ohne

mit 0.7/ 21
feine 0.5/24
ganz ohne

Wate hart
mit 12/ 16
feine 0.8 /22
ganz ohne

mit 12 /16
feine 0.8 /22
ganz ohne

mittel

12/16
12/ 16
1.0/ 18

12/16
12/16
1.0 /18

12/16
12/ 16
1.0 /18

mittel

20/12
20/12
16/ 14

2.0/ 12
2.0/ 12
16 /14

weich

16 /14
16/ 14
14 /16

1.6/ 14
16/ 14
14 /16

16 /14
16 /14
14 /16

weich

25/10
25/10
20/ 12

2.5 /10
2.5/ 10
20/ 12

Gewicht g

Gewicht g
118
118
118

113
13
113

Lange mm/”
125/5
125/5
125/5

120 / 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115/ 4.1)2
115/ 4.1)2
115 /4.1/2

Lange mm/”
135 /5.1/2
135 /5.1/2
135 /5.1/2

130 /5.1/4
130 /5.1/4
130 /5.1/4

a

o
=a
a=11mm/.433"
b=6mm/.236"

c=7.5mm/.295"
g=15mm/.590"

a

o
=a
a=14mm/.550"
b=9mm/.354"

c=9mm/.354"
9=23mm/.900"”

Schneidet 1.5 mm dber Leiterplatte und sichert Bauteil in Position durch Flachquetschen des Drahtes.

3661HS12

3661HS02

Schneidet 1.5 mm iber Leiterplatte und sichert Bauteile durch Quetschen und Biegen des Drahtes.

3662HS12

3662HS02

Schneidet 1,5 mm iber der Leiterplatte.

3671HS12

3671HS02

hart

hart

hart

mittel
1.2 /16

1.2 /16

mittel
0.8/ 20

0.8/20

mittel
1.2 /16

1.2 /16

weich
12/ 16

12/16

weich
0.8 /20

0.8/20

weich
12 /16

12/16

Gewicht g
74

69

Gewicht g
72

67

Gewicht g
70

65

Lange mm/“
130 / 5.1/4

125/5

Lange mm/“
130 / 5.1/4

125/5

Lange mm/“
130 /5.1/4

125/5

=
=

a=11mm/.433"
b=17mm/.669"

c=7.5mm/.295"
g=4mm/.157"

<)}
=

a=11mm/.433"
b=17mm/.669"

c=7.5mm/.295"
g=4mm/.157"

<
Y=

a=12mm/.473"
b=20mm/.788"
c=7.5mm/.295"
g=4mm/.157"

Alle Schneidwerte in den Tabellen werden in mm/AWG angegeben.

PRAZISION DIE FASZINIERT



HARTMETALLBESTUCKTE SEITEN- UND SCHRAGSCHNEIDER

Unsere Antwort auf extreme Anforder-

=

ungen an schneidende Zangen durch
harte oder zéhe Materialien, z.B. Piano-,
Nickel- und Diodendraht, Kevlar®- und

andere Glasfasern, wie sie immer

ANNTNEESD N3OV

haufiger in der Elektronik- und Luft/

Raumfahrtindustrie eingesetzt werden.

Prézisions-Hartmetall-Schneiden inte-
griert in geschmiedete Rohlinge aus
hochlegierten Stahlen und mit durch-

gestecktem Gelenk.

Uberzeugend hohe Schneidleistungen
bei geringem Kraftaufwand - auch im
Dauereinsatz und unter erschwerten

Bedingungen.

Mit Spezialschneiden fiir Glasfaser-
materialien und verschiedenen Kopf-

und Schneidenformen.

b

g

-
-
g
-
-]
G
)

1
=
W
]
bl
7]
=
H

ZeitgemdRes, innovatives Werkzeug fir

hochste Anspriiche, das Resultat einer

—

Iy )
o,

&=

von uns entwickelten Technik.

Qualitat, die sich rechnet.

Kevlar® ist eine registrierte Marke von DuPont,
Wilmington, USA

14 | sthmitz

Alle Schneidwerte in den Tabellen werden in mm/AWG angegeben.



HARTMETALL-SEITENSCHNEIDER

HARTMETALL-SEITENSCHNEIDER

HARTMETALL-SEITENSCHNEIDER

HARTMETALL-SCHRAGSCHNEIDER

OGN OON OO

0O ()

Ovaler Kopf.

Wate Piano hart
3401HS22  mit 0.6/22 1.0 /18
3402H522 feine 0.6 /22 1.0 /18
3405HS22  Spezial Nur fur Glasfaser, z.B. Kevlar®
3401HS12  mit 0.6/22 1.0 /18
3402Hs12  feine 0.6 /22 1.0/18
3405HS12  Spezial Nur fur Glasfaser, z.B. Kevlar®
3401HS02  mit 0.6/22 1.0 /18
3402HS02 feine 0.6 /22 1.0 /18
3405HS02  Spezial Nur fiir Glasfaser, z.B. Kevlar®
Spitzer Kopf.
Wate Piano hart

3421HS22  mit 0.4/26 0.8 /20
34224522 feine 0.4 /26 0.8/20
3425HS22  Spezial Nur fur Glasfaser, z.B. Kevlar®
34214512 mit 0.4/26 0.8 /20
34224512 feine 0.4 /26 0.8 /20
3425HS12  Sperial Nur fiir Glasfaser, z.B. Kevlar®
34214502  mit 0.4 /26 0.8 /20
3422HS02  feine 0.4 /26 0.8 /20
3425HS02  Spezial Nur fiir Glasfaser, z.B. Kevlar®

Spitzer Kopf, mit Auskehlung.

Wate Piano hart
34314522  mit 0.4 /26 0.8 /20
3432HS22  feine 0.4 /26 0.8 /20
3435HS22  Spezial Nur fur Glasfaser, z.B. Kevlar®
34314512 mit 0.4 /26 0.8 /20
34324512 feine 0.4 /26 0.8 /20
3435HS12  Sperial Nur fiir Glasfaser, z.B. Kevlar®
3431HS02  mit 0.4 /26 0.8 /20
3432HS02  feine 0.4 /26 0.8 /20
3435HS02  Sperial Nur fiir Glasfaser, z.B. Kevlar®

Gerader Kopf. Optimal fiir horizontalen und vertikalen Einsatz. Kompakt, stabil, handlich.

Wate Piano hart
34714522  mit 0.6 /22 1.0 /18
3472HS22  feine 0.6 /22 1.0 /18
3475HS22  Sperial Nur fiir Glasfaser, z.B. Kevlar®
3471HS12  mit 0.6 /22 1.0 /18
3472HS12  feine 0.6 /22 1.0 /18
3475HS12  Sperial Nur fiir Glasfaser, z.B. Kevlar®
3471HS02  mit 0.6 /22 1.0 /18
3472HS02  feine 0.6 /22 1.0 /18
3475HS02  Spezial Nur fiir Glasfaser, z.B. Kevlar®

weich
20/12
20/ 12

20/ 12
20/ 12

20/ 12
20/ 12

weich
18/ 13
18/ 13

18/13
18/ 13

1.8/ 13
18/13

weich
18/ 13
18 /13

1.8/ 13
18/13

1.8/ 13
18/13

weich
20/12
20/ 12

20/ 12
20/ 12

2.0/ 12
20/ 12

Gewicht g
62
62
62

57
57
57

52
52
52

Gewicht g
62
62
62

57
57
57

52
52
52

Gewicht g
61
61
61

56
56
56

51
51
51

Gewicht g
62
62
62

57
57
57

52
52
52

Lange mm/”
B &g
125/5
125/5 7
C

120 / 4.3/4 @:I
120 / 4.3/4 a=11mm/.433"

c=7.5mm/2.95"
120 / 4.3/4 g-10mm/ 394"
15/ 4.1/2
115 / 4.1/2
115 /4.1/2

Lange mm/“

125/5
125/5 T
4
120 / 4.3/4 G:I
120 / 4,3/4 a:11mm//.433”
¢=7.5mm/.295"
120 / 4.3/4 g-10mm/ 394"
115 / 4.1/2
115 / 4.1/2
115 / 4.1/2

Lange mm/“

i e
125/5
125 / 5 9
C

120 / 4.3/4 ﬁl
120 / 4.3/4 a:11mm//.433”

¢=7.5mm/.295"
120/4'3/4 g=10mm/.394"
115 / 4.1/2
115/ 4.1/2
115 / 4.1/2

Lange mm/“

120 / 4.3/4 @la

120 / 4.3/4

120 / 4.3/4 b

sy | =

115/ 4.1/2

115 / 4_1/2 a=10mm/.394”
b=10mm/.394"
¢=6.5mm/.256"

::g ; :15: g=10mm/.394"

110 / 4.1/4

PRAZISION DIE FASZINIERT



SPITZEN-, SCHRAG- UND WINKELSCHNEIDER FUR SMD-TECHNIK

<

Kleinste Bauteile und Bestiickungen
auf engstem Raum benctigen Werk-

zeuge mit extrem feinen, sehr schlan-

ken und spitzen Backen, die in die

engen Raster passen, zupacken und

schneiden konnen.

Abeyvauna 1 30T

Fir diese hohen Anforderungen haben
wir unsere ,,schmitz” SMD-Zangen

realisiert.

- Sehr feine, schlanke Backen

und Spitzen

unterschiedliche Waten

- hohe Schneidleistung

- durchgestecktes Gelenk

- sichere Fihrung, leichter Schnitt
- ergonomische Griffe

- angenehme Handhabung

- EGB-sicher

Spitzenschneider mit gerader oder
gebogener Schneide.
Winkelschneider, die exakt vor oder
hinter Bauteilen schneiden.

Auf Grund ihres besonderen Designs
und ihrer hohen Qualitét lassen sich
unsere SMD-Zangen auch fir viele

andere Anwendungen einsetzen.

16 | sthmitz



3532HS22
3533HS22

3532HS512
3533H$12

3532HS02
3533HS02

3542HS22
3543HS22

3542H512
3543HS12

3542Hs02
3543HS02

3552HS22
3553HS22

3552H$12
3553HS12

3552HS02
3553HS02

OO0

3562HS22
3563HS22

3562HS12
3563HS12

3562HS02
3563HS02

p—
—~—~—
i e #ﬁ
ﬁ
—

3652HS12
3653HS12

3652HS02
3653HS02

() ()

Gerade Schneiden, sehr schlanke, spitze Backen.

Wate hart mittel
feine 0.6/22
ganz ohne

feine 0.6 /22
ganz ohne

feine 0.6 /22
ganz ohne

Schrage Schneiden, sehr schlanke, spitze Backen.

Wate hart mittel
feine 0.6 /22
ganz ohne

feine 0.6 /22
ganz ohne

feine 0.6 /22
ganz ohne

Wate hart mittel
feine 0.6 /22
ganz ohne

feine 0.6 /22
ganz ohne

feine 0.6 /22
ganz ohne

Wate hart mittel
feine 0.6 /22
ganz ohne

feine 0.6 /22
ganz ohne

feine 0.6 /22
ganz ohne

Wate hart mittel
feine 0.8 /20
ganz ohne

feine 0.8 /20
ganz ohne

weich
0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

weich
0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

Schneidet biindig hinter Bauteilen. Sehr schlanke, spitze Backen.

weich
0.8 /20
0.6/ 22

0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

Schneidet biindig direkt vor Bauteilen. Sehr schlanke, spitze Backen.

weich
0.8 /20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

0.8/20
0.6 /22

weich
12/ 16
1.0 /18

12/16
1.0 /18

Gewicht g
64
64

59
59

54
54

Gewicht g
64
64

59
59

54
54

Gewicht g
61
61

56
56

51

Gewicht g
61
61

56

51
51

Gewicht g
78
78

73
73

Lange mm/”
130 /5.1/4
130 /5.1/4

125/5
125/5

120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

Lange mm/”
130 /5.1/4
130 /5.1/4

125/5
125/5

120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

Lange mm/“
125/5
125/5

120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115 / 4.1/2
115 / 4.1/2

Lange mm/“
125/5
125/5

120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

115 / 4.1/2
115 / 4.1/2

Lange mm/“
130 /5.1/4
130 /5.1/4

125/5
125/5

2=8.5mm/.335"
b=22mm/.866"
c=6mm/.236"
9=5mm/.197"

= jI

—

b
&=

a=8.5mm/.335"
b=20mm/.788"
c=6mm/.236"
g=5mm/.197"

a=9mm/.354"
b=19mm/.748"
c=6mm/.236"
9=3.5mm/.138"

=/ jb

N [

a=9mm/.354"
b=18mm/.708"
c=6mm/.236"
9=5mm/.197"

Schneidet biindig hinter Bauteilen, z. B. DIL-Kontakten. Kraftige Ausfithrung. Schlanke, spitze Backen.

a=12mm/.473"
b=17mm/.669"
c=7.5mm/.295"
g=6mm/.236"

Alle Schneidwerte in den Tabellen werden in mm/AWG angegeben.

PRAZISION DIE FASZINIERT



GREIFENDE ZANGEN

Lbewwii 1 R

LI T
A gl e e

)

-1
O

C

Greifen - Halten - Biegen: unsere
Auswahl ist riesengroR. Mit unter-
schiedlichen Léngen, Griffen, Spitzen,
Backen gerade oder gebogen, innen
glatt oder mit Hieb sind unsere Zan-
gen vielseitige Assistenten in Elektro-
nik und Feinmechanik. Beachten Sie

bei der Auswahl folgende Kriterien:

Die Langen

Wir unterscheiden zwischen Gesamt-
und Backenlange, die je nach Modell
und Aufgabe miteinander kombiniert
werden. Kurze Zangen lassen sich
kontrollierter und leichter handhaben.
Mit langeren erzielen Sie eine stérkere
Hebelkraft oder iiberwinden groRere
Absténde. Als Auswahlhilfe geben wir
fir jedes Modell die Gesamt- und die

Backenlange an.

Die Backen Die Spitzen
&
Die Innenflachen | %¢2% Flachzange
L
Mit Hieb Kurze Biegung Rundzange
é
Ohne Hieb Lange Biegung Spitzzange

Die Backen

Gerade oder abgebogen in 2 Varianten:
kurze oder langere Abbiegung von 45°.
Mit abgebogenen Spitzen sind Sie bei

schwerer zuganglichen Stellen im Vor-

teil.

Die Innenflachen

Ebenso wichtig sind die unterschied-
lichen Backeninnenfldchen: Glatt
(ohne Hieb) zur Schonung von Bautei-
len und Drahten. Mit feiner Querriffe-

lung (mit Hieb) fir einen sicheren Halt.

Die Spitzen

Die 3 Grundformen ,Flach”, ,Rund”,
,Halbrund/Spitz” gibt es in unter-
schiedlichen Starken und Abmessun-
gen. Feine Spitzen fir feine Arbeiten,
groBere fir mehr Kraft. Auch diese
Abmessungen sind jedem Modell als

Auswahlhilfe zugeordnet.
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Gerade, kurze Backen.

Gewicht g Lange mm/”
e | 4211H522 Ohne Hieb 62 130 /5.1/4 it=—T £o
= 4212HS22 Mit Hieb 62 130 / 5.1/4 R
el |
F 4211HS12 Ohne Hieb 57 125/5
4212HS12 Mit Hieb 57 125/5 a=10mm/.394"
M b=23mm/.905"
c=6.5mm/.250"
d=2mm/.079"
’,——-.. 4211HS02 Ohne Hieb 52 120 / 4.3/4 e=1mm/.039"
4212HS02 Mit Hieb 52 120 / 4.3/4
—
Gebogene, kurze Backen.
Gewicht g Lange mm/*
e | 4213H522 Ohne Hieb 62 130 / 5.1/4 it=—T £o
- 4214H522 Mit Hieb 62 130 / 5.1/4 —
e
G | A13HST2 Ohne Hieb 57 125/5 f\%:p
4214H812 Mit Hieb 57 125/5
M a=10mm/.394"
b=20mm/.788"
=6.5mm/.250"
| a130502 Ohne Hieb 52 120/ 43/4 e
4214HS02 Mit Hieb 52 120 / 4.3/4 e=1mm/.039"
e — f=10mm/.394"
Nahe der Spitze gebogene, kurze Backen.
Gewicht g Lénge mm/”
‘,..— 4215HS22 Ohne Hieb 62 130 /5.1/4 ite=—T Flo
et 4216HS22 Mit Hieb 62 130 / 5.1/4 R
o
G | ARSHST2 Ohne Hieb 57 125/5 f\%gc
4216HS12 Mit Hieb 57 125 /5
M a=10mm/.304"
b=21mm/.827"
=6.5mm/.250"
e | 1215H502 Ohne Hieb 52 120 /4.3/4 szzm";"/’fw
4216HS02 Mit Hieb 52 120 / 4.3/4 e=1mm/.039"
S — f=5mm;.197"
Gerade, kurze Backen. Ultrafeine Prazisionsspitzen fiir extrem feine Arbeiten.
Gewicht g Lénge mm/”
e | 4217H522 Ohne Hieb 56 130 /5.1/4 =T f|o
—~— b
el |
P 4217HS12 Ohne Hieb 51 125 /5
a=10mm/.394"
M b=22mm/.866"
c=6.5mm/.250"
d=0.2mm/.0078"
"——-.. 4217HS02 Ohne Hieb 46 120 / 4.3/4 =0.1mm/.0039"
—
Gerade, lange Backen.
Gewicht g Lénge mm/”
e | 4201522 Ohne Hieb 68 140 / 5.3/4 dte=—T Fo
et 4202HS22 Mit Hieb 68 140 / 5.3/4 T
Bl
F 4201HS12 Ohne Hieb 63 135/ 5.1/2
4202HS12 Mit Hieb 63 135 /5.1/2 a=10mm/.394"
M b=32mm/1.260"
c=6.5mm/.250"
d=2mm/.079"
’——-.. 4201HS02 Ohne Hieb 58 130 /5.1/8 e=1mm/.039"
4202HS02 Mit Hieb 58 130 /5.1/8
~—
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Gebogene, lange Backen.

Gewicht g Lange mm/”
— | 4203H522 Ohne Hieb 68 140 / 5.3/4 it=—T £o
po 4204HS22 Mit Hieb 68 140 / 5.3/4 —
b
G~ 4203Hs12 Ohne Hieb 63 135 /5.1/2 fb:p
4204Hs12 Mit Hieb 63 135 /5.1/2
M a=10mm/.394"
b=26mm/1.039"
=6.5 250"
e | 1203H502 Ohne H:)eb gg 130 5 5.1 58 fjfzm";,%w
4204HS02 Mit Hiel 130 /5.1/8 e=1mm/.039"
e — f=14mm/.559"
Nahe der Spitze gebogene, lange Backen.
Gewicht g Lénge mm/*
e | 4205H522 Ohne Hieb 68 140 / 5.3/4 it=—T £o
. 4206HS22 Mit Hieb 68 140 / 5.3/4 R
e
G | A20SHST2 Ohne Hieb 63 135 /5.1/2 fb:p
4206HS12 Mit Hieb 63 135 /5.1/2
M a=10mm/.394”
b=32mm/1.260"
=6.5 250"
. | 1205H502 Ohne H:)eb gg 130 ; 5.1 58 szém";,%w
4206HS02 Mit Hiel 130 /5.1/8 e=1mm/.039"
e — f=5mm;.197"
Kurze, gerade und kraftige Backen.
Gewicht g Lénge mm/”
#—-. 4311HS12 Ol.me.Hieb 79 135 /5.1/4 d§<§1a
>4 4312H812 Mit Hieb 79 135 /5.1/4 N
f el = |
’-l--.. 4311HS02 Ohne Hieb 74 130 / 5.1/8 !
4312HS02 Mit Hieb 74 130 /5.1/8 a=12mm/.473"
— /5/ b=24mm/.946"
c=7.5mm/.295"
d=2.4mm/.095"
e=1.2mm/.047"
Lange, gerade Backen.
Gewicht g Lénge mm/”
e | 4411H522 Ohne Hieb 93 155/ 6.1/8 it Flo
- 4412HS22 Mit Hieb 93 155/ 6.1/8 e
il
.ﬁ 4411HS12 Ohne Hieb 88 150 / 6
4412H812 Mit Hieb 88 150 / 6 a=12.5mm/.492"
M b=40mm/1.575"
c=7.5mm/.295"
d=2.4mm/.095"
. | 4411Hs02 Ohne Hieb 83 145 / 5.3/4 e=1.2mm/.047"
4412HS02 Mit Hieb 83 145 /5.3/4
—
Lange, gebogene Backen.
Gewicht g Lénge mm/”
e | 4413HS522 Ohne Hieb 93 155/ 6.1/8 =T Flo
il 4414HS22 Mit Hieb 93 155 / 6.1/8 R
b
P | da3HS1 Ohne Hieb 88 150 /6 f\&:p
4414HS512 Mit Hieb 88 150 / 6
M a=12.5mm/.492"
b=33mm/1.130”
=7. 295"
— | 13502 Ohne H:)eb g: 145 5 5.3;4 P
4414HS02 Mit Hie 145 /5.3/4 e=1.2mm/.047"
S — f=20mm/.788"




Lange, nahe der Spitze gebogene Backen.

Gewicht g Lange mm/”
4415H522 Ohne Hieb 93 155 / 6.1/8 it=—T £o
4416HS22 Mit Hieb 93 155 / 6.1/8 N
b
4415H812 Ohne Hieb 88 150 / 6 f&:lc
4416HS12 Mit Hieb 88 150 / 6
a=12.5mm/.492"
b=38mm/1.496"

. c=7.5mm/.295"
4415HS02 Ohne Hieb 83 145 / 5.3/4 d=2.4mm/.095"
4416HS02 Mit Hieb 83 145 /5.3/4 e=1.2mm/.047"

f=5mm/.197"

Lange, gerade Backen, mit eingefraster Schneide. Schneidwerte: mittel 0.6 mm / 22 AWG, weich 0.8 mm / 20 AWG

Gewicht g Lange mm/* g
3665HS12 Ohne Hieb 77 150/ 6 d%@p
3666HS12 Mit Hieb 77 150/ 6 T
ep=—5 It
3665HS02 Ohne Hieb n 145 /5.3/4 E=1§mmﬁ§; dfgmm?gj;j
. . =40mm/1. e=1.2mm/.|
3666HS02 Mit Hieb 72 145 / 5.3/4 <-7.5mm/.295" g-6mm/.336"
Sehr feine, schlanke, lange Backen.
Gewicht g Lénge mm/”
4441Hs12 Ohne Hieb 74 150 /6 =i
4442H812 Mit Hieb 74 150 / 6 —
et |
4441HS02 Ohne Hieb 69 145 / 5.3/4
I a=11mm/.433"  d=2mm/.079"
4442H502 Mit Hieb 69 145 /5.3/4 b-37mm1.457" e-1.ommy 047"
c=7.5mm/.295"
Gewicht g Lénge mm/”
. | 4611502 Ohne Hieb 110 160 / 6.1/4 =
4612HS02 Mit Hieb 110 160 / 6.1/4 —
ej= I
a=14mm/.550” d=3mm/.118"
b=45mm/1.736" e=2mm/.079"
c=8.5mm/.335"
Sehr lange, kréftige, gerade Backen. Ohne Feder.
Gewicht g Lange mm/“
. | 4511H502 Ohne Hieb 120 190 /7.1/2 dt=T £}
4912HS02 Mit Hieb 120 190 / 7.1/2 —_—
— b
- = |
a=14mm/.550”  d=3mm/.118"
b=75mm/3”  e=2mm/.079”
c=8.5mm/.335"
Sehr lange, kriftige, gebogene Backen. Ohne Feder.
Gewicht g Lénge mm/“
4913HS02 Ohne Hieb 120 190 /7.1/2 ite=—T Flo
4914HS02 Mit Hieb 120 190/ 7.1/2 Yy
€s

N

a=14mm/.550” d=3mm/.118"
b=75mm/3”  e=2mm/.079"
=8.5mm/.335” f=23mm/.900"
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4221HS22
4222HS22

4221HS12
4222HS812

4221HS02
4222H502

4225HS22
4226HS22

4225H512
4226HS12

4225HS02
4226HS02

Backen.
4321HS12
4322HS12

4321HS02
4322HS02

4421H512
44221512

4421HS02
4422H502

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Kurze, sehr schlanke, abgesetzte Backen.

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Sehr lange, kraftige Backen. Ohne Feder.

4921HS02
4922H502

Ohne Hieb
Mit Hieb

Gewicht g
61
61

56

51
51

Gewicht g
58
58

53
53

48
48

Gewicht g
76
76

Al
Al

Gewicht g
82
82

77

Gewicht g
120
120

Lange mm/”
130 /5.1/4
130 /5.1/4

125/5
125/5

120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

Lange mm/*
130 /5.1/4
130 / 5.1/4

125/5
125/5

120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

Lénge mm/”
135 /5.1/4
135 /5.1/4

130 /5.1/8
130 / 5.1/8

Lénge mm/”
150 /6
150 /6

145 /5.3/4
14575.3/4

Lénge mm/”
190 /7.1/2
190 / 7.1/2

ii==J gl
b

e |

a=10mm/.394"
b=22mm/.866"
c=6.5mm/.250"
d=1.5mm/.059"
e=3.5mm/.138"

sy=—F El
b

== |

a=9mm/.354"
b=22mm/.866"
c=6mm/.236"
d=1.2mm/.047"
e=2.3mm/.091"

s;==J gl
b

s — i

a=12mm/.473"
b=26mm/1.024"
c=7.5mm/.295"
d=2.0mm/.79"
e=5.5mm/.216

=]
b

ej= e [

a=12mm/.472"

b=40mm/1.575"
c=7.5mm/.295"
d=1.5mm/.059”
e=4.5mm/.177"

i1 El
b

a=14mm/.550"
b=75mm/3"

c=8.5mm/.335"
d=1.5mm/.059"
e=5.5mm/.217"




Kurze Backen.

Gewicht g Lange mm/”
e | 4231H522 Ohne Hieb 62 130 / 5.1/4 it=—T £o
= 4232HS22 Mit Hieb 62 130 / 5.1/4 R
el
F 4231HS12 Ohne Hieb 57 125 /5
4232HS12 Mit Hieb 57 125/5 a=10mm/.394"
h b=20mm/.788"
c=6mm/.236"
d=2mm/.079
’.——-.. 4231HS02 Ohne Hieb 52 120 / 4.3/4 e=1mm/.039”
4232HS02 Mit Hieb 52 120 / 4.3/4
—
Kurze, kraftige Backen.
Gewicht g Lange mm/*
d--' 4331HS12 Ohne Hieb 73 135 /5.1/4 it=—T £o
= 4332HS12 Mit Hieb 73 135/ 5.1/4 —
e%< =
’.——-.. 4331HS02 Ohne Hieb 68 130 /5.1/8
it Hi 68 130 / 5.1/8 a=11mm/.433"
pe 4332HS02 Mit Hieb /5.1/ i
c=7.5mm/.295"
d=2.4mm/.094"
e=1.2mm/.047"
Lange Backen.
Gewicht g Lénge mm/”
S | M3THS12 Ohne Hieb 74 150 /6 it=—T fIo
-4 4432HS12 Mit Hieb 74 150/ 6 T
el |
’—l--.. 4431HS02 Ohne Hieb 69 145 / 5.3/4
it Hi 69 145 / 5.3/4 a=12mm/.472"
pe 4432HS02 Mit Hieb /53/ 575"
c=7.5mm/.295"
d=2.4mm/.094"”
e=1.2mm/.047"
Biegt Drahte in Sicken-Form.
Gewicht g Lénge mm/”
S | BTHS12 73 135 /5.1/2 le==T
# ‘h b
=l
’.—l-.. 4317HS02 68 130 / 5.1/8
a=11mm/.433"
— b=20mm/.788"
c=7.5mm/.295"
d=3.5mm/.138"
e=5.5mm/.217"
Biegt Drahte in die gewiinschte Form.
Gewicht g Lange mm/“
#-... 4337HS12 73 140 /5.3/4 it=—T Flo
h b
‘ el |
’,.-—-.. 4337HS02 68 135 /5.1/2
a=11mm/.433"
—— b=24mm/.946"
¢=7.5mm/.295"
d=3mm/.118"
e=5mm/.197"
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IANGEN MIT EINGELEGTEM GELENK

=
-
7§

(w=ar)

S anpped]sr

Die kostenginstige Alternative zum
durchgesteckten Gelenk und zum

hochglanz-stahlpoliertem Finish.

Weniger aufwéndig in der Herstel-
lung, gleichwohl garantierte Qualitat,

denn die Basis ist die gleiche:

- hochlegierte Stahle

- warmgeschmiedete Rohlinge

- unterschiedliche Kopf- und
Schneidenformen

- induktiv gehartete Schneiden

- EGB-sichere PVC-Griffe

- unverlierbare Doppelblattfedern

- matt geschliffene Oberflachen

- eine groBe Auswahl an Modellen

- stiickgepruft

Ein bewdhrtes Sortiment hochwertiger

Zangen.

24 | sthmitz



Ovaler Kopf.

Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
1201EP02  mit 0.4/26 1.0 /18 15/15 62 120 / 4.3/4 %la
12026P02  feine 1.0 /18 15/15 62 120 / 4.3/4
1203EP02  ganz ohne 0.8/20 15/15 62 120 / 4.3/4 9
<k
a=11mm/.433"
c=7mm/.276"
9=13mm/.512"
Spitzer Kopf.
Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
1221EP02  mit 03/28 1.0 /18 15/15 62 120 / 4.3/4 %la
12226P02  feine 1.0 /18 15/15 62 120 / 4.3/4
1223EP02  ganz ohne 0.8/20 15/15 62 120 / 4.3/4 o
<k
a=11mm/.433"
c=7mm/.276"
g=13mm/.512"
Spitzer Kopf, mit Auskehlung.
Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
1231EP02  mit 0.8 /20 15/15 60 120 / 4.3/4 %la
12326P02  feine 0.8/20 15/15 60 120 / 4.3/4
1233EP02  ganz ohne 0.6 /22 15/15 60 120 / 4.3/4 o
=k
a=11mm/.433"
c=7mm/.276"

g=13mm/.512"

Ovaler, kraftiger Kopf.

Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
1241EP02  mit 0.5/ 24 12 /16 18/ 13 90 125/5 %la
1242EP02  feine 12/16 18/ 13 90 125/5
1243EP02  ganz ohne 1.0 /18 18/ 13 90 125/5 9

<k

a=14.5mm/.571"

c=8mm/.315"
g=16mm/.630"
Spitzer, kraftiger Kopf.
Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”
1251EP02  mit 0.4 /26 12 /16 1.8/ 13 90 125 /5 %la
1252EP02  feine 1.2/ 16 1.8 /13 90 125 /5
1253EP02  ganz ohne 1.0 /18 18/ 13 90 125/5 g

<k

a=14.5mm/.571"
c=8mm/.315"
g=16mm/.630"

Alle Schneidwerte in den Tabellen werden in mm/AWG angegeben. PRAZISION DIE FASZINIERT



Spitzer, kraftiger Kopf. Mit Auskehlung.

Wate
1261EP02  mit
1262EP02  feine
1263EP02  ganz ohne

Ovaler, sehr kréftiger Kopf.

Wate
1341EP02  mit
1342EP02  feine
1343EP02  ganz ohne

Spitzer, sehr kraftiger Kopf.

Wate
1351EP02  mit
1352EP02  feine
1353EP02  ganz ohne

mittel

1.0/ 18
1.0 /18
0.8/20

mittel

15 /15
15/ 15
13 /16

mittel

15 /15
15/ 15
13 /16

Spitzer, sehr kraftiger Kopf. Mit Auskehlung.

Wate
1361EP02  mit
1362EP02  feine
1363EP02  ganz ohne

Kraftiger Kopf, lange Schneiden.

Wate
1501EP02  mit
1502EP02  feine
1503EP02  ganz ohne

mittel

15/ 15
15/ 15
13 /16

mittel

12/16
12/16
1.0/ 18

weich

18 /13
18/ 13
18 /13

weich

20/12
20/12
20/ 12

weich

20/12
20/ 12
20/ 12

weich

20/ 12
20/ 12
20/ 12

weich

16 /14
16/ 14
1.4 /16

Gewicht g
80
80
80

Gewicht g
110
110
110

Gewicht g
110
110
110

Gewicht g
109
109
109

Gewicht g
91
91
91

"

Lange mm/
125/5
125/5
125/5

Lange mm/”
135 /5.1/2
135 /5.1/2
135 /5.1/2

Lange mm/”
135 /5.1/2
135 /5.1/2
135 /5.1/2

Ldnge mm/”
135/ 5.1/2
135 /5.1/2
135 /5.1/2

Ldnge mm/”
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

<Zl
=l

a=14.5mm/.571"
c=8mm/.315"
g=16mm/.630"

=
<=

a=15.5mm/.610"
c=9.5mm/.374"
g=18mm/.709"”

<zl
<=

a=15.5mm/.610"
c=9.5mm/.374"
g=18mm/.709

<E
=l

a=15.5mm/.610"
¢=9.5mm/.374"
g=18mm/.709"

a

o
=it
a=14mm/.550"
b=11mm/.433"

¢=7.5mm/.295"
g=18mm/.709"
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Kurze Backen.

Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”

1504EP02  mit 0.8/20 1.0 /18 73 120 / 4.3/4 )

1505EP02  feine 0.6 /22 0.8/ 20 73 120 / 4.3/4 iGl

1506EP02  ganz ohne 0.6 /22 73 120 / 4.3/4

Y

= [
a=12mm/.473"
b=23mm/.905"
c=8mm/.315"
g=2.5mm/.098"

Kurze Backen.

Wate hart mittel weich Gewicht ¢ Lange mm/”

1521EP02  mit 0.8/20 1.0 /18 70 120 / 4.3/4 a

1522EP02  feine 0.6 /22 0.8/ 20 70 120 / 4.3/4 ;igl

1523EP02  ganz ohne 0.6 / 22 70 120 / 4.3/4 .
V\QI(
a=12.5mm/.492"
b=24mm/.945"
c=7.5mm/.295"
g=12mm/.473"

Mit innenliegender Messing-Einstellschraube. Fiir PVC, Teflon etc.
Gewicht ¢ Lange mm/”

2441EP02 Draht-@ 0.1 - 0.8 mm 79 140 @la g
2461EP02 Draht-@ 0.1 - 1.5 mm 90 160

2441 2461
a=12mm/.473"  a=15mm/.590"
b=2?mm/.2?”  b=47mm/1.850"
=7mm/.276”  c=9mm/.354"
g=32mm/1.26"  g=?mm/??"

Alle Schneidwerte in den Tabellen werden in mm/AWG angegeben. PRAZISION DIE FASZINIERT | 27




Gerade, kurze Backen.

— 2211EP02
2212EP02
h

Gebogene, kurze Backen.

g— 2213EP02
2214EP02
h

Gerade, lange Backen.

— 2411EP02
2412EP02
h

Gebogene, lange Backen.

g— 2413EP02
2414EP02
h

Kurze Backen.

’lll—'b. 2221EP02

2222EP02

Lange Backen.

p— 2421EP02
2422EP02
h

Kurze Backen.

. | 231EP02

2232EP02

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Ohne Hieb
Mit Hieb

Gewicht g
56
56

Gewicht g
56
56

Gewicht g
84
84

Gewicht g
84
84

Gewicht g
54
54

Gewicht g
89
89

Gewicht g
73
73

"

Lange mm/
120/ 4.3/4
120 /4.3/4

Lénge mm/“
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

Lange mm/”
145 /5.3/4
145 /5.3/4

Lénge mm/”
145 / 5.3/4
145 / 5.3/4

Lénge mm/”
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

Lénge mm/”
145 / 5.3/4
14575.3/4

Lénge mm/”
120 / 4.3/4
120 / 4.3/4

iy
b

e [

a=11mm/.433"  d=2mm/.079"
b=22.5mm/.886" e=1mm/.039"
=6.5mm/.256"

i £l

b
e
(}
N
a=11mm/.433" d=2mm/.079"

b=21.5mm/.847" e=1mm/.039"
c=6.5mm/.256" f=10mm/.394"

sy==1
b

ep= T I

a=12.5mm/.492" d=2.5mm/.099"
b=40mm/1.576" e=1.5mm/.059"
c=7.5mm/.295"

i £b

b
e
<2
N
a=12.5mm/.492" d=2.5mm/.099"

b=40mm/1.576” e=1.5mm/.059"
¢=7.5mm/.295" f=20mm/.788"

LT |

a=11mm/.433" d=1.5mm/.059"
b=22.5mm/.886" e=3.5mm/.138"
=6.5mm/.256"

i< gl
b

Y
=l
a=12.5mm/.492" d=1.5mm/.059"

b=40mm/1.576" e=4.5mm/.177"
=7.5mm/.295"

i< fb
b

=TI I

a=12mm/.473"  d=2mm/.079"
b=20mm/.788" e=1mm/.039"
=7.5mm/.295"




SONDERMODELLE NACH ZEICHNUNG ODER MUSTER

Als Hersteller von Zangen fir die Elek-
tronik-, Luft- und Raumfahrtindustrie
fertigen wir auch Sondermodelle fiir
besondere Anwendungen nach Ihren
Angaben.

Fragen Sie uns! In vielen Féllen sind
wir in der Lage, lhnen eine technisch
durchdachte und dkonomische Losung

anzubieten.

Sonderausfithrungen

unserer Standardzangen

Unsere Standardzangen sind auch mit
anderen Oberflachenausfihrungen wie
mattpoliert, briniert, hochglanz-bri-
niert oder verchromt usw. lieferbar.
Ebenso liefern wir auf Wunsch auch
andere Grifffarben oder andere
Federtypen. Fragen Sie uns nach

Einzelheiten.
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NUMERISCHES INHALTSVERZEICHNIS

Modell Seite  Modell Seite  Modell Seite  Modell Seite  Modell Seite  Modell Seite
Die Artikelnummern setzen sich aus 1201 25 1523 27 3213 9 3501 12 3626 1 4231 23
3 Elementen zusammen. 1202 25 2211 28 3221 9 3502 12 3631 13 4232 23
Beispiel 3101HS22: 1203 25 2212 28 3222 9 3503 12 3632 13 4311 20
3101 = 4-stellige Modellnummer 1221 25 2213 28 3223 9 3507 12 3633 13 4312 20
HS = Kennung fiir Oberflachenausfiihrung 1222 25 2214 28 3231 9 3508 12 3641 12 4317 23
22 = Kennung fir Griffausfihrung 1223 25 2221 28 3232 9 3509 12 3642 12 4321 22
Zur Findung des Zangenmodells ist hier nur 1231 25 2222 28 3233 9 3511 11 3643 12 4322 22
die Modellnummer angegeben. 1232 25 2231 28 341 8 3512 11 3644 1 4331 23
1233 25 2232 28 3242 8 3513 11 3645 11 4332 23
1241 25 241 28 3243 8 3521 11 3646 11 4337 23
1242 25 2412 28 3301 10 3522 11 3652 17 4 20
1243 25 2413 28 3302 10 3523 11 3653 17 4412 20
1251 25 2414 28 3303 10 3532 17 3661 13 4413 20
1252 25 24211 28 3311 10 3533 17 3662 13 4414 20
1253 25 2422 28 3312 10 3542 17 3665 21 4415 21
1261 26 2441 27 3313 10 3543 17 3666 21 4416 21
1262 26 2461 27 3321 10 3552 17 3671 13 4421 22
1263 26 3101 8 3322 10 3553 17 4201 19 4422 22
1341 26 3102 8 3323 10 3562 17 4202 19 4431 23
1342 26 3103 8 3331 10 3563 17 4203 20 4432 23
1343 26 3111 8 3332 10 3601 13 4204 20 4441 21
1351 26 3112 8 3333 10 3602 13 4205 20 4442 21
1352 26 3113 8 3401 15 3603 13 4206 20 4611 21
1353 26 3121 8 3402 15 3611 12 21 19 4612 21
1361 26 3122 8 3405 15 3612 12 4212 19 491 21
1362 26 3123 8 3421 15 3613 12 4213 19 4912 21
1363 26 3131 8 3422 15 3614 12 4214 19 4913 21
1501 26 3132 8 3425 15 3615 12 4215 19 4914 21
1502 26 3133 8 3431 15 3616 12 4216 19 4921 22
1503 26 3201 9 3432 15 3621 1 4217 19 4922 22
1505 27 3202 9 3435 15 3622 1 4221 22
1506 27 3203 9 341n 15 3623 11 4222 22
1521 27 3211 9 3472 15 3624 11 4225 22
1522 27 3212 9 3475 15 3625 11 4226 22
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ALPHABETISCHES INHALTSVERZEICHNIS VERKAUFS- UND LIEFERBEDINGUNGEN

chungen oder mindliche Nebenabsprachen

Unsere Rechnung sind zahlbar innerhalb von
10 Tagen mit 2% Skonto, 30 Tage netto, je-
weils nach Rechnungsdatum. Zahlungsverzug
kann zu Berechnung von Verzugszinsen und
zu unserem Rucktritt von weiteren Leistun-
gen fihren.

~N

Typ Seite
Abisolierzangen 27 1. Giiltigkeit 7. Eigentumsvorbehalt

Die folgenden Bedingungen gelten fir alle Alle von uns gelieferten Waren bleiben unser
Abstandschneider 13 unserer Angebote und Lieferungen. Abwei- Eigentum bis zur Bezahlung aller unserer

Anspriche, die uns aus den Geschaften mit

22, 28 gelten nur, wenn sie von uns ausdriicklich dem Kaufer zustehen. Die WeiterverauBerung
schriftlich bestétigt werden. Bedingungen unserer Waren wahrend des Bestehens des
Hartmetall-Schrégschneider 15 des Bestellers werden von uns nicht aner- Eigentumsvorbehaltes ist nur erlaubt, nach-
kannt, auch wenn wir nicht widersprechen. dem der Kaufer uns seine Anspriiche an seine
Hartmetall-Seitenschneider 15 Mit Auftragserteilung akzeptiert der Besteller Abnehmer iiberschrieben hat.
unsere Bedingungen. Hohere Gewalt, Be-
Hohlkehl-Biegezangen 23 triebsstorungen, Streik oder Aussperrung 8. Herstellergarantie
entbinden uns von unseren Verpflichtungen. SachgeméRe Behandlung unserer Produkte
23,28 vorausgesetzt, gewahren wir eine Hersteller-
2. Angebote garantie fir jedes Stick. Sollten trotz unserer
Schneid-Biegezangen 13 Alle Angebote sind freibleibend, unser jeweils strikten Qualitatskontrollen Produkte mit
gltiger Katalog bzw. Preisliste sind Bestand- Material- oder Fertigungsfehler vorkommen,
Schneid-Quetschzangen 13 teile unserer Angebote. Alle Katalogangaben werden eventuelle Mangel kostenlos beseitigt
und von uns gefertigte Muster sind annéhernd oder die Stiicke kostenlos ersetzt. Fir weiter-
11,12 und unverbindlich. Anderungen behalten wir gehende Anspriiche und Folgeschaden haften
uns ohne besondere Anzeige vor. wir nicht.
8,9,10, 25,26
3. Preise 9. Mangelriige
Sicken-Biegezangen 23 Alle Preise verstehen sich in EUR, ohne Mehr- Beanstandungen missen unverziglich nach
wertsteuer. Sie sind freibleibend fir Liefe- Erhalt der Sendung oder sofort nach Bekannt-
2?2 rungen ab Werk, ohne Verpackung und ent- werden eines Mangels angezeigt werden,
halten keine Preisempfehlung fiir den Wieder- spétestens 2 Jahre nach Lieferdatum. Trans-
SMD-Spitzenschneider 17 verkauf. Preisanderungen missen wir uns portschaden sind beim Frachtfihrer zu rekla-
vorbehalten fir den Fall, dass nach Auftrags- mieren und Fehlmengen sofort zu ermitteln.
SMD-Spitzenschragschneider 17 erteilung wesentliche und nicht vorherseh-
bare Kostensteigerungen eintreten. 0. Riicksendungen
SMD-Winkelschneider 17 Riicksendungen werden nur angenommen
4. Lieferung und gutgeschrieben, wenn sie mit uns aus-
29 Alle Lieferungen erfolgen ab Werk und auf driicklich und schriftlich vereinbart wurden.
Gefahr des Empféngers. Einwandfrei verpackte, wiederverkaufsfahige
Spitzenschrégschneider 1,17, 27 Ware wird mit 80% des Rechnungspreises
5. Lieferzeit gutgeschrieben. Die Kosten fir eine even-
19, 20, 21, 28 Von uns bestétigte Lieferzeiten sind unver- tuell erforderliche Nacharbeit und Neuver-
bindlich und beinhalten das Recht auf Teil- packung tragt der Kunde.
12, 13, 26, 27 lieferungen.
1. Sonderanfertigungen
6. Zahlungsbedingungen Bei Sonderanfertigungen, auch bei serienmd-

Rig hergestellten Waren mit Kundenzeichen,
behalten wir uns Mehr- oder Minderlieferun-
gen von bis zu 10% vor. Bestellungen dber
Sondersorten kdnnen nicht storniert werden.

. Erfillungsort und Gerichtsstand

Erfillungsort fur Lieferung und Zahlung und
Gerichtsstand ist Solingen, BRD.
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